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®PE3bl KOHLEBbLIE VHM / SOLID CARBIDE END MILLS / VHM-FRASER

SUPER

440, R440, 440N, R440N, 440S, R440S, B440, 540, R540

[ns 06paboTkn KOHCTPYKLMOHHOW, MHCTPYMEHTaNbLHOW, NerMpoBaHHOM,
3aKarneHHoW cTanu, YyryHa, TMTaHOBbIX U HUKeNeBbIX CMNaBoB, a TaKke
MaTepuanoB HU3KOW TBepAOCTH

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and low hardness materials

®PE3bl KOHLUEBBIE VHM / SOLID CARBIDE END MILLS / VHM-FRASER

STL

230, R230, 430, R430, R230L, R430L

Onsa o6paboTkun 60MnbLLWNHCTBA BUAOB CTanu U NUTENHON cTanu
For machining most types of steel and and cast steel

®PE3bl KOHLEBbLIE VHM / SOLID CARBIDE END MILLS / VHM-FRASER

INOX

R345

[Ons o6paboTkn HepXxaBeloLen cTanm, TMTaAHOBLIX U HUKENEBbIX CMJIaBOB, a Takxke
nerMpoBaHHOW U MHCTPYMEHTaNbLHON cTanm
For machining stainless steels, nickel and titanium alloys, alloy steels and tool steels

®PE3bl KOHLEBbLIE VHM / SOLID CARBIDE END MILLS / VHM-FRASER

245, R245, 345, R345, B245, B345, 445, R445

[ns o6paboTku antoOMUHUA U ero CNIaBoOB, a TakXke LBeTHbIX MeTansoB
For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

®PE3bl KOHLUEBBIE VHM / SOLID CARBIDE END MILLS / VHM-FRASER

ZGR

420

[nsa obpaboTku rpy6oi cTanu, YyryHa, TpyaHoo6pabaTbiBaeMbIX MaTepuanos
W UBETHbIX MeTanmnos
For roughing steels, cast iron, special materials and non ferrous materials

®PE3bl KOHLUEBBIE VHM / SOLID CARBIDE END MILLS / VHM-FRASER

Opti

230, 345, 430, 230L, 430L, B230, B430, 645

YHuBepcanbHoe ucnornb3oBaHue ANA WMPOKOWU raMMbl TUMUYHBLIX MaTepuanos
Universal application for many groups of typical materials

®PE3bl KOHLUEBBIE HSS / HSS END MILLS / HSS-FRASER

Opti

DIN-327, DIN-1889, DIN-844, DIN-845

YHuBepcanbHOe UCNosib30BaHue ANA WWMPOKOWU raMMbl TUMUYHBLIX MaTepuanoB
Universal application for many groups of typical materials

TEXHUYECKAA NHOOPMALIMA / TECHNICAL INFORMATION
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Ve
o - OCHOBHOE NpUMeHeHne o - Primary application
- BosmoxHoe npumeHeHve - Secondary application
\.
[MogpobHas nHdpopmauusi 06 obpabaTtbiBaeMbIx MaTepmanax
HaxoguTcs Ha caitte www.fanar.pl B pasgene , Technical information”.
Detailed information about materials on the website on
www.fanar.pl the bookmark “Technical information”
Ipynna [ ]
Crane
P1 Cranb aBTOMaTHas
P2 C?0,55%
P3  Cranb yrnepoaucras C>0,55%
P4 C?0,55%
B8} C>0,55%
P6
P P7
P8 Crarnb Hu3KonermpoBaHHas
P9
P10
P11 Cranb BbICOKONErnpoBaHHasa u Ctasib BbICOKONErmpoBaHHasa MHCTpyMeHTanbHas
P12
P13 Crans Hepaseioas MapTeHcuTo-heppuTHas
P14 MapTeHcuTHas
Crank HepxaBelowwas
M1 AyctenutHas (PH)
M M2 Cranb HepxasetoLas [lynnekcHas
M3
YyryH
K1 YyryH cepbiin (GJL)
K2 YyryH BepmukynsipHbiii (GJV) CGlI
K K3 YyryH koskuit (GJIMW / GIJMB)
K4 YyryH koBkui (GJMB)
K5 YyryH ceponpansHbiii (GJS)
K6 YyryH cpeponpanbhbiii (GJS) ADI
LiBeTHLIe MeTannbI
z; AntomuHnesble fedopmupyemble cnnaebl (ENAW)
N3 AniomuHueBble nuTeiiHble Si?12%
N4 cnnasbl (ENAC) Si?12%
N ns Si> 12 %
N6 MarnueBble crnasbl
N7 YucTan meab, HenermpoBaHHasi Mefb
M5 Mezb 1 MegHble crninasbl Crinasel Mea (AnMHKaR CTPyia)
N9 CninaBbl (KOpOTKast CTPYXKa) - NaTyHb, GpoHsa
N10 Bbicokas npo4HOCTL
XKaponpouHble cnnaebl U TUTaHOBLIE CMNaBbl
S1
S2 Ha ocHose Fe
S3 XaponpouHble cnnasbl
sS4 Ha ocHose Ni/Co
S &
S6 YneTbi TuTaH
S7 TuTaHoBbIE CNNaBbl Cnnagbl o- i B
S8 Cnnasbl B
Teepable MaTepuansi
H1
H H2  3akanenHas cranb
H3
H4  3akaneHHbIn YyryH

TABJTMUA NOABOPA ®PE3 VHM /SOLID CARBIDE ENDMILLS SELECTION TABLE

e

HaseaHue | Name

O6o3HayeHue | Symbol

Yucno 3y6bes | Flutes

Martepwan | Material

MokpeiTne | Coating

WcnonHenue | Design

Omxur | Annealed A 5

BakanuBaHuve | Tempered QT

YnpoyHeHue n 3akanueanwve | Hardened and tempered HT
Tepmunueckoe ctapeHue | precipitation hardened PH
Jlutennbin cnnas | Cast C

]
-

Steel
Free cutting steel
C?0,55%
Non-alloyed steel C>0,55%
C?0,55%
C>0,55%

Low-alloyed steel

High-alloyed steel and high-alloyed tool steel

Ferritic/martensitic

Stainless steel —
Martensitic

Stainless steel
Austenitic
Stainless steel
Duplex
Cast iron
Grey cast iron(GJL)
Cast iron with vermicular graphite (GJV) CGI
Malleable cast iron (GJMW / GJMB)
Malleable cast iron (GJMB)
Cast iron with spheroidal graphite (GJS)
Cast iron with spheroidal graphite (GJS) ADI
Non-ferrous metals

Aluminium wrought alloys

Cast aluminium alloys Si?12%
Si?12%
Si> 12 %
Magnesium alloys

Pure, Non-alloyed
Cu-alloys, long-chipping

Copper and copper alloys

Austenitic (PH)

>

QT
QT

QT
QT
QT

HT

QT

PH

HT

PH

PH

Cu-alloys, short-chipping

High-strength

Superalloys and titanium

Fe-based
Heat-resistant alloys

Ni/ Co base

Pure titanium
a and B alloys

Titanium alloys
B alloys
Hard materials

Hardened steel

Hardened cast iron

PH

PH

HT
HT
HT
HT

HB

1000

1000
1200
1400
700

1000
1400
700

1100

700
1000
800

400
550
500
800
700
1400

200
500

300
450
250
350
600
400
1000

675
950
850
1200
1100
675
1250
1400

Vclfz

220
190
190
210
300
175
300
380
420
210
300
420
210
330

210
300
240

120
160
150
240
210
420

152
75
90

130
70

100

180

120

300

200
280
250
350
320
200
375
410

50 HRC
55 HRC
60 HRC
55 HRC

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
s7
S8

H1
H2
H3
H4



TABJTULUA NOABOPA ®PE3 VHM /SOLID CARBIDE END MILLS SELECTION TABLE

\4FANAR’

STL

SUPER

R440 440N R440N 4408 R440S B440 540 R540 230 R230 430

440

4
VHM
TiAIN

4
VHM
TiAIN

4
VHM
TiAIN

4
VHM
TiAIN

4
VHM
TiAIN

VHM
TIAIN

VHM VHM VHM VHM VHM
TIAIN TIAIN

VHM
TIAIN

TIAIN

TIAIN

TIAIN

abed / enuHedL)

24
24
83

23
23
82

15-16 15-16 17 18-19 18-19 23
15-16 15-16 17 18-19 18-19 23
79 79 80 81 81 82

13-14
13-14
79

13-14
13-14
79

11-12
11-12
79

11-12
11-12
79

HA
HB
Vclfz

abed / enuHed1)

P1

P1

P2

P2

P3

P3

P4

P4

P5

P5

P6

P6

P7

P7

P8

P8

P9
P10

)

P10
P11

P11
P12
P13
P14

P12

P13
P14

M1

M1

M2

M2

M3

M3

K1

K1

K2

K2

K3

K3

K4

K4

K5

K5

K6

K6

N1

N1

N2

N2

N3

N3

N4

N4

N5

N5

N6

N6

N7

N7

N8

N8

N9
N10

N9

N10

S1

S1

S2

S2

S3

S3

S4

S4

S5

S5

S6

S6

s7

S7

S8

S8

H1

H1

H2

H2

H3

H3

H4

H4
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STL

R430 R230L R430L

T, g, e,

TABJIMUA NOABOPA ®PE3 VHM / SOLID CARBIDE END MILLS SELECTION TABLE

INOX

R345

245

R245

VHM
-/TiB,

345

R345

B245

B345

445

R445

HA 24 25

HB 24 25

Vclfz 83 84

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

26

26

85

29-30

29-30

86

@ € O OO0 0O O OOOO OO

33-36

33-36

87

® ©e @ 0 00 0 o

33-36

33-36

87

® ©e @ 00O 00 0 o

37-40

37-40

88

e @@ 00 060 0 0

37-40

37-40

88

® @6 06 60 060 0 o

41

41

89

® @6 06 60 00 0 o0

42

42

90

e @@ 00 060 0 o0

43-44

43-44

91

e @@ 00 060 0 o0

43-44

43-44

91

® @6 06 60 00 0 0

CrpaHnuua / Page

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
s7
S8

H1
H2
H3
H4
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HA

HB

Vclfz

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4
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TABJTULUA NOABOPA ®PE3 VHM /SOLID CARBIDE END MILLS SELECTION TABLE

420 230 345 430 230L 430L B230 B430 645
3-5 2 3 4 2 4 2 4 6
VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
B B
- - - - - - - - -
™ 1 1> 1> 1> > > 1> 1>
47 51 52 53 54 55 56 57 58
47 51 52 53 54 55 56 57 58
92 93 94 95 96 97 98 99 100
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Haseanve | Name

O6o3HayeHue | Symbol

Yucno 3y6bes | Flutes
Martepwan | Material
MokpbiTue | Coating

Wcnonnenue | Design

Product

Vc/fz

Ctpanuua
Page

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
s7
S8

H1
H2
H3
H4
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HA

HB

Vclfz

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4
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TABJIULUA NOOBOPA ®PE3 HSS / HSS END MILLS SELECTION TABLE

z chwytem Morse'a / Morse taper shank

DIN-327 DIN-327 DIN-1889 DIN-844 DIN-844 DIN-844 DIN-844 DIN-844 DIN-844 DIN-845 DIN-845
%
I | |
i 4 |
x
\ &
@
&
H
3
2
2
_l\!
" [
S
=
£
[
H
=]
N
2 2 2 4 4 4 4 1 1 4-8 4-8
HSSE/HSSE-PM HSS HSSE HSSE-PM HSSE HSSE HSSE/PM HSSE HSSE HSSE HSSE
-/ AITiN -/ AITIN AITIN
B
Ll - - - - - - - Ld - Ld
1 Y 1 Y 1 Y 1 ~ ] ~ 1 ~ 1 N~ 1 ~ 1 Y
69 70 71 72
61-62 63 64 65 66 67 68
101-102 101-102 101-102 101-104 101-102 101-102 101-104 101-102 101-102 101-102 101-102
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P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
s7
S8

H1
H2
H3
H4



-— ® PACLULM®POBKA OBO3HAYEHUIA
raNAl DESCRIPTON OF THE SYMBOLS

s
mm / EE

MaTepuan pexywewn vyactu / Material of tool

TeepabIvi cnnas HSS BbicTpopexyluas cranb ¢ 5% Co
VHM Solid carbide Co5 High speed steel with 5% Co
HSSE BbicTpopexyluas nopollukosas crasnb HSS BeicTpopexyuas ctanb ¢ 8% Co
PM High speed powder steel Co8 High speed steel with 8% Co

Bupbl xBocToBUKOB | Clamping feature

Linnmnapudeckuin xeoctosuk no DIN 6535-HA d_D|  Unmnnpudeckuit xeocTosuk ro DIN 1835-A
DIN . , DIN . )
6535.HA|  Plain straighl shank acc. to DIN 6535-HA 1835-A Plain straighl shank acc. to DIN 1835-A
EI;I_;’D XsocTosuk Weldon ro DIN 6535-HB 2D Xsoctosuk Weldon no DIN 1835-A
. . . DIN
6535-HB|  Straight shank with clamping flat (Weldon) acc. to DIN 6535-HB | 1535 5| Straight shank with clamping flat (Weldon) acc. to DIN 1835-A

KoHyc Mopae no DIN 228-A
228-A Morse taper shank acc. To DIN 228-A

UcnonHeHue / Design

Co chepuryecknm TopLOM

/lm

Ball nose

- C nnockum Topuom %f Topel ¢ dackon
N Square N With radius
] 1 |

MokpbiTue / Coatings
“9NI\l|  HwTpua TMTaHa-aniomuHms HWTPWUA anioMUHNS-TUTaHa TiB Rubopua TuTana
. AN
Titanium Aluminium Nitride Aluminium Titanium Nitride Titanium Diboride

Feometpus / Cutting geometry

1 Yron cnupanu 1 [MepeMeHHbI yron cnvpanu 724 KonunyecTBo 3ybbeB
30 Helix angle 35739 Unequal helix angle Number of flutes

C paBHOMEPHbIM LLIarom C nepeMeHHbIM Larom
Equal pitch - Unequal pitch

Tun ctpyxkonoma / Roughing pitch

Typ HopmanbHbii Typ Menkuii
NANANN NNANN .
NR Normal HR Fine




— An Aq® KAK MOAOBPATb U 3AKA3ATb NPOAOYKT
“i" r HOW TO SELECT AND ORDER THE PRODUCT

KAK MOIOGPATb M 3AKA3ATb NPOAYKT? 2
1. B Tabnuue nogbopa HanTn obpabaTtbiBaembli MaTepuan
2. BbibpaTb ucnonHeHvne B AaHHOW rpynne MHCTPYMEHTOB
3. HanTtu ncnonHeHve MHCTpPYMEHTa Ha yKa3aHHOW CTpaHuLe KaTanora
4. BbibpaTb HeobxoauMbI pasmep
5. 3anucatb MHOEKC N Ha3BaHWe MHCTPYMEHTa.
HOW TO SELECT AND ORDER THE PRODUCT?
z 4
1. In the selection table locate the workpiece material VHM
TIAIN
2. Select design of tool I
3. Find the tool design on specified page %_
Y
4. Select the correct tool size § 4
5. Read an index and name g | HA 5
a
T HB 5
& vorz 4
o
Tpynna | == Rm
Cranb Steel
P1 Cranb aBTomMaTHast Free cutting steel A 750 220 P1 o
P2 C?055% C?055% A 450 190 P2 .
P3  Cranb yrmepopucras C>055% Non-alloyed steel C>055% A 650 190 P3 .
P4 C?055% C?055% QT 700 210 P4 .
P5 C>055% C>055% QT 1000 300 PS5 0
P6 A 600 175 P6 .
P & QT 1000 300 P7 .
P8 CTanb HU3KonernposaHHas Low-alloyed steel QT 1200 380 P8 °
P9 QT 1400 420 P9 .
1 P10 IA 700 210 P1Q .
P11} Crans sbicokoner v cTans MpOBaHHas MHCTPYMEHTaNbHaS High-alloyed steel and high-alloyed tool steel HT 1000 300 P11 o
|:>P12 HT 1400420 P12 o
P13 MapteHcuTo-theppuTHas . Ferritic/martensitic A 700 210 P13 L
Cranb Hepxasetowas Stainless steel .
P14 MapTeHcuTHas Martensitic QT 1100 330 P14 o
Cranb HepxaBetowwas Stainless steel
Austenityczna Austenitic 700 210 M1 o
M M2 stal nierdzewna Austenitvezna Stainless steel Austenitic PH 700 210 M2 .

N : SUPIR
Emm - [ v
440 440

R440 R440
s o6p: KV CTanei KOHCTPY VNHCTPYMEHT:
yny n cTanei, YyryHa, TUTaHOBbIX 1
a TaKke matep HU3KOIA TBep, "

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and low hardness materials

ﬁj[; =l

Mpumenenue / Application

(o)

1

HoE

Wcnonxenue / Execution

Tun noKpbITUA / Coating

TIAIN

INDEX
3 6 57 8 4 0,3 M9-444000-0030 | M9-444000-0030-B M9-44400D-0030 M9-44400D-0030-B
4 6 57 1" 4 0,3 M9-444000-0040 | M9-444000-0040-B M9-44400D-0040 M9-44400D-0040-B
5 6 57 13 4 0,3 M9-444000-0050 | M9-444000-0050-B M9-44400D-0050 M9-44400D-0050-B
I > I 6 6 57 13 4 0,5 M9-444000-0060 § M9-444000-0060-B M9-444001-0060 M9-444001-0060-B
8 8 63 19 4 0,5 M9-44. 0080 M9-444000-0080-B M9-444001-0080 M9-444001-0080-B

5 Mpumep 3akasa / Example of order
M9-444000-0060

®pesa SUPERFAN 440 6x6x13x57 VHM TiAIN



SUPER A \*4rdANAR’

BbicokonpounssoauTensHble gpesbl
[ns camoro pasHoo6pa3HOro NCNonbL30BaHUSA
[epeMeHHbIN Yrosi HakroHa KaHaBKu
[NepeMeHHbIn war
HeperynsipHoe geneHuve yrrnos Mexay nepbsMmu
MHOro BapnaHToB UCMOSTHEHWS
YnbTpamMernko3epHUCTbIM TBEpAbIN CriaB

eIl
High performance end mills
For universal application
Unequal helix angle
Unequal index
Stepped core
Many types of design

Ultrafine carbide

[Ona o6paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbLHOM, NermpoBaHHON, HepXXaBekLwen cTanm,
4yyryHa, HUKeneBbIX 1 TUTAHOBbLIX CMNAaBOB, a TaKke MaTepuanos ¢ TBepaocThbio Aa 45 HRC

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron, titanium,
inconel and hardened materials up to 45 HRC







vEUrS)
4

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

Z=4 !

35°-39° VHM

TiAIN

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue / Design
MokpbITHe / Coating
3 6 57 8 4 0,3
4 6 57 1 4 0,3
5 6 57 13 4 0,3
6 6 57 13 4 0,5
6 6 57 13 4 1
8 8 63 19 4 0,5
8 8 63 19 4 1
8 8 63 19 4 1,5
8 8 63 19 4 2
10 10 72 22 4 0,5
10 10 72 22 4 1
10 10 72 22 4 1,5
10 10 72 22 4 2
10 10 72 22 4 2,5
12 12 83 26 4 0,5
12 12 83 26 4 0,7
12 12 83 26 4 1
12 12 83 26 4 1,5
12 12 83 26 4 2
12 12 83 26 4 2,5
12 12 83 26 4 3

*ANst UHCTPYMEHTOB Bepcu R @
for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order
M9-444000-0030
dpesa SUPERFAN 440 3x6x8x57 VHM TiAIN

440

= [«EF=E]

SUPER

440

R440

®PE3bl KOHUEBbIE VHM SUPERFAN 440 / R440
SOLID CARBIDE END MILLS SUPERFAN 440/ R440

R440

R R
- - - -
P> [ [ [
g 1| g ) 1|
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB| 6535-HA 6535-HB|
TIAIN

INDEX

M9-444000-0030
M9-444000-0040
M9-444000-0050
M9-444000-0060
M9-444000-0080
M9-444000-0100
M9-444000-0120

M9-444000-0030-B
M9-444000-0040-B
M9-444000-0050-B
M9-444000-0060-B
M9-444000-0080-B
M9-444000-0100-B
M9-444000-0120-B

M9-44400D-0030
M9-44400D-0040
M9-44400D-0050
M9-444001-0060
M9-444003-0060
M9-444001-0080
M9-444003-0080
M9-444004-0080
M9-444005-0080
M9-444001-0100
M9-444003-0100
M9-444004-0100
M9-444005-0100
M9-444006-0100
M9-444001-0120
M9-444002-0120
M9-444003-0120
M9-444004-0120
M9-444005-0120
M9-444006-0120
M9-444007-0120

M9-44400D-0030-B
M9-44400D-0040-B
M9-44400D-0050-B
M9-444001-0060-B
M9-444003-0060-B
M9-444001-0080-B
M9-444003-0080-B
M9-444004-0080-B
M9-444005-0080-B
M9-444001-0100-B
M9-444003-0100-B
M9-444004-0100-B
M9-444005-0100-B
M9-444006-0100-B
M9-444001-0120-B
M9-444002-0120-B
M9-444003-0120-B
M9-444004-0120-B
M9-444005-0120-B
M9-444006-0120-B
M9-444007-0120-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 79 @
Cutting data page 79

[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request



\°4FANAR’

il

z

4

35°-39°

VHM

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

TiAIN

®PE3bl KOHUEBbIE VHM SUPERFAN 440 / R440
SOLID CARBIDE END MILLS SUPERFAN 440/ R440

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,

titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue / Design
MokpbiTHe / Coating
14 14
14 14
14 14
14 14
14 14
14 14
16 16
16 16
16 16
16 16
16 16
18 18
20 20
20 20
20 20
20 20
20 20
25 25
25 25
25 25
25 25

83
83
83
83
83
83
92
92
92
92
92
92
104
104
104
104
104
122
122
122
122

*ANst UHCTPYMEHTOB Bepcu R @
for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order
M9-444000-0140

®pesa SUPERFAN 440 14x14x26x83 VHM TiAIN

26
26
26
26
26
26
32
32
32
32
32
32

45
45
45
45
55
55
55
55

A DA DDA DMDAEDMDDEDAEDDAEDBEDDEDdDDED™DNDRN

0,5
0,7

A WN 2 A W®ON -2 2 oW

SUPER
440

440

R440

= [«EF=E]

R440

R R
- - - -
P> [ [ [
g 1| g ) 1|
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB| 6535-HA 6535-HB|
TIAIN

INDEX

M9-444000-0140 M9-444000-0140-B M9-444001-0140

- - M9-444002-0140
M9-444003-0140
M9-444005-0140
M9-444006-0140
M9-444007-0140
M9-444000-0160 M9-444000-0160-B M9-444001-0160
M9-444003-0160
M9-444005-0160
M9-444006-0160
M9-444007-0160

M9-444000-0180 M9-444000-0180-B M9-444003-0180
M9-444000-0200 M9-444000-0200-B M9-444003-0200

M9-444001-0140-B
M9-444002-0140-B
M9-444003-0140-B
M9-444005-0140-B
M9-444006-0140-B
M9-444007-0140-B
M9-444001-0160-B
M9-444003-0160-B
M9-444005-0160-B
M9-444006-0160-B
M9-444007-0160-B
M9-444003-0180-B
M9-444003-0200-B

M9-444000-0200A M9-444000-0200A-B M9-444003-0200A M9-444003-0200A-B
- - M9-444005-0200A M9-444005-0200A-B
- - M9-444007-0200A M9-444007-0200A-B
- - M9-444008-0200A M9-444008-0200A-B

M9-444000-0250 M9-444000-0250-B M9-444003-0250
- - M9-444005-0250
- o M9-444007-0250
- - M9-444008-0250

M9-444003-0250-B
M9-444005-0250-B
M9-444007-0250-B
M9-444008-0250-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 79 @

Cutting data page 79

[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request



\°4FANAR’

®PE3bl KOHUEBbIE VHM C LUEMKOWU SUPERFAN 440N / R440N
SOLID CARBIDE END MILLS WITH EXTENDED NECK SUPERFAN 440N / R440N

- |
2=4 35°-39°

il

VHM

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

TiAIN

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,

titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue / Design
MokpbITHe / Coating
3 6 2,7
4 6 3,7
5 6 47
6 6 55
6 6 55
8 8 7,5
8 8 7,5
8 8 7,5
8 8 7,5
10 10 9,2
10 10 9,2
10 10 9,2
10 10 9,2
10 10 9,2
12 12 11
12 12 11
12 12 11
12 12 11
12 12 11
12 12 11
12 12 11

57
63
67
74
74
90
90
90
90
102
102
102
102
102
17
17
17
17
17
17
17

[*,EU'IH WNHCTPYMEHTOB Bepcn R @

for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order

M9-4440A0-0030

®pesa SUPERFAN 440N 3x6x7x57 VHM TiAIN

17

27
32
32
46
46
46
46
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
64
64

A DA A D BAEBADEDBADD2DAEDDEDDMDDEDMDEDADDSDADN

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
1,5
0,5
1,5
2,5
0,5
0,7

1,5

2,5

440N

SUPER

440N

R440N

R440N

(7]
(]
H
R R
d - - -
> > [ >
g 1 FYI|
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TIAIN

[\[B]= ¢

M9-4440A0-0030
M9-4440A0-0040
M9-4440A0-0050
M9-4440A0-0060
M9-4440A0-0080
M9-4440A0-0100
M9-4440A0-0120

M9-4440A0-0030-B
M9-4440A0-0040-B
M9-4440A0-0050-B
M9-4440A0-0060-B
M9-4440A0-0080-B
M9-4440A0-0100-B
M9-4440A0-0120-B

M9-4440AD-0030
M9-4440AD-0040
M9-4440AD-0050
M9-4440A1-0060
M9-4440A3-0060
M9-4440A1-0080
M9-4440A3-0080
M9-4440A4-0080
M9-4440A5-0080
M9-4440A1-0100
M9-4440A3-0100
M9-4440A4-0100
M9-4440A5-0100
M9-4440A6-0100
M9-4440A1-0120
M9-4440A2-0120
M9-4440A3-0120
M9-4440A4-0120
M9-4440A5-0120
M9-4440A6-0120
M9-4440A7-0120

M9-4440AD-0030-B
M9-4440AD-0040-B
M9-4440AD-0050-B
M9-4440A1-0060-B
M9-4440A3-0060-B
M9-4440A1-0080-B
M9-4440A3-0080-B
M9-4440A4-0080-B
M9-4440A5-0080-B
M9-4440A1-0100-B
M9-4440A3-0100-B
M9-4440A4-0100-B
M9-4440A5-0100-B
M9-4440A6-0100-B
M9-4440A1-0120-B
M9-4440A2-0120-B
M9-4440A3-0120-B
M9-4440A4-0120-B
M9-4440A5-0120-B
M9-4440A6-0120-B
M9-4440A7-0120-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 79 @
Cutting data page 79

[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request



®PE3bl KOHUEBbIE VHM C LUEMKOWU SUPERFAN 440N / R440N
SOLID CARBIDE END MILLS WITH EXTENDED NECK SUPERFAN 440N / R440N

% z=4 || || vim | [REALY SUPERFAN
440N 440N R440N R440N

[El(=14] [l(-14] (=14
M) m][1+3 ] (m][1+3 ]
K146 ] (K] 1+6 |

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,

NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

© .c"’ ©
l,
ls
Iy

HasHaueHue / Application

[=10) 8] [W(r=t0) (5] [N](7=10) 5]

[s)(1-8]

H 1 H 1
WUcnonHeHwue / Design
R R
d e - -
1> 1> > 1>
T baad | T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB
MokpbITHe / Coating
TiAIN
INDEX

16 16 15 141 22 87 4 0,5 M9-4440A0-0160 M9-4440A0-0160-B M9-4440A1-0160 M9-4440A1-0160-B
16 16 15 141 22 87 4 1 - - M9-4440A3-0160 M9-4440A3-0160-B
16 16 15 141 22 87 4 2 - - M9-4440A5-0160 M9-4440A5-0160-B
16 16 15 141 22 87 4 2,5 - - M9-4440A6-0160 M9-4440A6-0160-B
16 16 15 141 22 87 4 3 - - M9-4440A7-0160 M9-4440A7-0160-B
20 20 19 164 26 110 4 1 M9-4440A0-0200 M9-4440A0-0200-B M9-4440A3-0200 M9-4440A3-0200-B
20 20 19 164 26 110 4 2 - - M9-4440A5-0200 M9-4440A5-0200-B
20 20 19 164 26 110 4 8 - - M9-4440A7-0200 M9-4440A7-0200-B
20 20 19 164 26 110 4 4 - - M9-4440A8-0200 M9-4440A8-0200-B

for tools with radius

[*,qnﬂ MHCTPYyMEHTOB Bepcun R @

MapameTpbl peakm HacTp. 79 @
Cutting data page 79

[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy \‘
Another comer radius values and tool dimensions available on request
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[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

Z=4 !

35°-39° VHM

TiAIN

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

=
s -
DR Y
Y
2
Iy

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue / Design

MokpbITHe / Coating
3 6 54 7 4 0,3
4 6 54 8 4 0,3
5 6 54 10 4 0,3
6 6 54 10 4 0,5
6 6 54 10 4 1
8 8 58 12 4 0,5
8 8 58 12 4 1
8 8 58 12 4 15
8 8 58 12 4 2
10 10 66 14 4 0,5
10 10 66 14 4 1
10 10 66 14 4 15
10 10 66 14 4 2
10 10 66 14 4 2,5
12 12 73 16 4 0,5
12 12 73 16 4 0,7
12 12 73 16 4 1
12 12 73 16 4 1,5
12 12 73 16 4 2
12 12 73 16 4 235)
12 12 73 16 4 3

*ANst UHCTPYMEHTOB Bepcu R @
for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order
M9-444010-0030
®dpesa SUPERFAN 440S 3x6x7x54 VHM TiAIN

4408

= [«EF=E]

SUPER

4408

R440S

®PE3bl KOHLEBbBIE VHM KOPOTKUE SUPERFAN 440S / R440S
SHORT SOLID CARBIDE END MILLS SUPERFAN 440S / R440S

R440S

R R
e - Lad -
> [ [ >
g ) 1 FYI| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TIAIN

INDEX

M9-444010-0030
M9-444010-0040
M9-444010-0050
M9-444010-0060
M9-444010-0080
M9-444010-0100
M9-444010-0120

M9-444010-0030-B
M9-444010-0040-B
M9-444010-0050-B
M9-444010-0060-B
M9-444010-0080-B
M9-444010-0100-B
M9-444010-0120-B

M9-44401D-0030
M9-44401D-0040
M9-44401D-0050
M9-444011-0060
M9-444013-0060
M9-444011-0080
M9-444013-0080
M9-444014-0080
M9-444015-0080
M9-444011-0100
M9-444013-0100
M9-444014-0100
M9-444015-0100
M9-444016-0100
M9-444011-0120
M9-444012-0120
M9-444013-0120
M9-444014-0120
M9-444015-0120
M9-444016-0120
M9-444017-0120

M9-44401D-0030-B
M9-44401D-0040-B
M9-44401D-0050-B
M9-444011-0060-B
M9-444013-0060-B
M9-444011-0080-B
M9-444013-0080-B
M9-444014-0080-B
M9-444015-0080-B
M9-444011-0100-B
M9-444013-0100-8
M9-444014-0100-B
M9-444015-0100-B
M9-444016-0100-B
M9-444011-0120-B
M9-444012-0120-B
M9-444013-0120-B
M9-444014-0120-B
M9-444015-0120-B
M9-444016-0120-B
M9-444017-0120-B

MapameTpbl pe3akm Ha cTp. 79 @
Cutting data page 79

[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request



vEUrS)
4

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

z=4 1 TIAIN

35°-39° VHM

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

=
5 D .
DR
Y
2
Iy

HasHnaueHwue / Application

WUcnonHeHue / Design

MokpbITHe / Coating
14 14 75 18 4 0,5
14 14 75 18 4 0,7
14 14 75 18 4 1
14 14 75 18 4 2
14 14 75 18 4 2,5
14 14 75 18 4 3
16 16 82 22 4 0,5
16 16 82 22 4 1
16 16 82 22 4 2
16 16 82 22 4 2,5
16 16 82 22 4 3
18 18 84 24 4 1
20 20 92 26 4 1
20 20 92 26 4 2
20 20 92 26 4 3
20 20 92 26 4 4

*ANsi UHCTPYMEHTOB Bepcun R @
for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order
M9-444010-0140
dpesa SUPERFAN 440S 14x14x18x75 VHM TiAIN

SUPER
4408

R440S

®PE3bl KOHLEBbBIE VHM KOPOTKUE SUPERFAN 440S / R440S
SHORT SOLID CARBIDE END MILLS SUPERFAN 440S / R440S

R440S

(7]
(]
H
R R
e - Lad -
> [ [ >
g ) 1 FYI| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB

M9-444010-0140
M9-444010-0160

M9-444010-0180
M9-444010-0200

TiAIN

INDEX

M9-444010-0140-B
M9-444010-0160-B

M9-444010-0180-B
M9-444010-0200-B

M9-444011-0140
M9-444012-0140
M9-444013-0140
M9-444015-0140
M9-444016-0140
M9-444017-0140
M9-444011-0160
M9-444013-0160
M9-444015-0160
M9-444016-0160
M9-444017-0160
M9-444013-0180
M9-444013-0200
M9-444015-0200
M9-444017-0200
M9-444018-0200

M9-444011-0140-B
M9-444012-0140-B
M9-444013-0140-B
M9-444015-0140-B
M9-444016-0140-B
M9-444017-0140-B
M9-444011-0160-B
M9-444013-0160-B
M9-444015-0160-B
M9-444016-0160-B
M9-444017-0160-B
M9-444013-0180-B
M9-444013-0200-B
M9-444015-0200-B
M9-444017-0200-B
M9-444018-0200-B

MapameTpbl peakm HacTp. 79 @
Cutting data page 79

[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request



BbICOKOMNMPOU3BOAUTEJIbHbIE ®PE3bl VHM
COPEPUYECKUE SUPERFAN B440
SHORT SOLID CARBIDE END MILLS WITH BALL NOSE SUPERFAN B440

Z=4 35°.39°

VHM TiAIN

N

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

d2

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbiTHe / Coating

z [EFEE

SUPERFAN

B440

TIAIN

B440

\[D]=¢

3 6 54 7 4 1,5 M9-44400X-0030 M9-44400X-0030-B
4 6 54 8 4 2 M9-44400X-0040 M9-44400X-0040-B
5 6 54 10 4 2,5 M9-44400X-0050 M9-44400X-0050-B
6 6 54 10 4 S M9-44400X-0060 M9-44400X-0060-B
8 8 58 12 4 4 M9-44400X-0080 M9-44400X-0080-B
10 10 66 14 4 5 M9-44400X-0100 M9-44400X-0100-B
12 12 73 16 4 6 M9-44400X-0120 M9-44400X-0120-B
14 14 75 18 4 7 M9-44400X-0140 M9-44400X-0140-B
16 16 82 22 4 8 M9-44400X-0160 M9-44400X-0160-B
18 18 84 24 4 9 M9-44400X-0180 M9-44400X-0180-B
20 20 92 26 4 10 M9-44400X-0200 M9-44400X-0200-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 80 @

Cutting data page 80




\°4FANAR”
% z=5 4!)0

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

VHM TiAIN

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

°
~ ;
Y
2
1

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue / Design

MokpbITHe / Coating
6 6 57 13 5 0,5
6 6 57 13 ) 1
8 8 63 19 5 0,5
8 8 63 19 5 1
8 8 63 19 5 1,5
8 8 63 19 ) 2
10 10 72 22 5 0,5
10 10 72 22 5 1
10 10 72 22 5 1,5
10 10 72 22 5 2
10 10 72 22 5 25
12 12 83 26 5 0,5
12 12 83 26 5 0,7
12 12 83 26 5 1
12 12 83 26 5 1,5
12 12 83 26 5 2
12 12 83 26 5 2,5
12 12 83 26 5 3

*ANst UHCTPYMEHTOB Bepcu R @
for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order
M9-544000-0030
dpesa SUPERFAN 540 3x6x13x57 VHM TiAIN

= [«EF=E]

SUPER
540

R540

®PE3bl KOHLEBbIE VHM SUPERFAN 540 / R540
SOLID CARBIDE END MILLS SUPERFAN 540/ R540

R540

R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TIAIN

INDEX

M9-544000-0060 M9-544000-0060-B M9-544001-0060

M9-544000-0080
M9-544000-0100
M9-544000-0120

M9-544000-0080-B
M9-544000-0100-B
M9-544000-0120-B

M9-544003-0060
M9-544001-0080
M9-544003-0080
M9-544004-0080
M9-544005-0080
M9-544001-0100
M9-544003-0100
M9-544004-0100
M9-544005-0100
M9-544006-0100
M9-544001-0120
M9-544002-0120
M9-544003-0120
M9-544004-0120
M9-544005-0120
M9-544006-0120
M9-544007-0120

M9-544001-0060-B
M9-544003-0060-B
M9-544001-0080-B
M9-544003-0080-B
M9-544004-0080-B
M9-544005-0080-B
M9-544001-0100-B
M9-544003-0100-B
M9-544004-0100-B
M9-544005-0100-B
M9-544006-0100-B
M9-544001-0120-B
M9-544002-0120-B
M9-544003-0120-B
M9-544004-0120-B
M9-544005-0120-B
M9-544006-0120-B
M9-544007-0120-B
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[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request



\°4FANAR”
% z=5 4!)0

[ns 06paboTKN KOHCTPYKLIMOHHOW, MHCTPYMEHTanbHOM,
NerMpoBaHHON, HepXKaBeoLLEen cTanu, YyryHa, HUKeneBbIX 1
TUTAHOBbLIX CMJIABOB, MaTepuarnoB ¢ TBepAocTbio Ao 45 HRC

VHM TiAIN

For machining construction steel, stainless steel, tool steel, steel alloys, cast iron,
titanium, inconel and hardened materials up to 45 HRC

°
~ ;
2
1

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue / Design

MokpbITHe / Coating
14 14 83 26 5 0,5
14 14 83 26 5 0,7
14 14 83 26 5 1
14 14 83 26 5 2
14 14 83 26 5 2,5
14 14 83 26 5 3
16 16 92 32 5 0,5
16 16 92 32 5
16 16 82 32 5 2
16 16 82 32 5 2,5
16 16 82 32 5 3
18 18 92 32 5 1
20 20 104 38 5 1
20 20 104 38 5 2
20 20 104 38 5 3
20 20 104 38 5 4

*ANst UHCTPYMEHTOB Bepcu R @
for tools with radius

Mpumep 3akasa / Example of order
M9-544000-0140
dpesa SUPERFAN 540 14x14x26x83 VHM TiAIN

SUPER
540

R540

®PE3bl KOHLEBbIE VHM SUPERFAN 540 / R540
SOLID CARBIDE END MILLS SUPERFAN 540/ R540

R540

(7]
(]
H
R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB

M9-544000-0140
M9-544000-0160
M9-544000-0180
M9-544000-0200

TiAIN

INDEX

M9-544000-0140-B
M9-544000-0160-B
M9-544000-0180-B
M9-544000-0200-B

M9-544001-0140
M9-544002-0140
M9-544003-0140
M9-544005-0140
M9-544006-0140
M9-544007-0140
M9-544001-0160
M9-544003-0160
M9-544005-0160
M9-544006-0160
M9-544007-0160
M9-544003-0180
M9-544003-0200
M9-544005-0200
M9-544007-0200
M9-544008-0200

M9-544001-0140-B
M9-544002-0140-B
M9-544003-0140-B
M9-544005-0140-B
M9-544006-0140-B
M9-544007-0140-B
M9-544001-0160-B
M9-544003-0160-B
M9-544005-0160-B
M9-544006-0160-B
M9-544007-0160-B
M9-544003-0180-B
M9-544003-0200-B
M9-544005-0200-B
M9-544007-0200-B
M9-544008-0200-B
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[pyron paguyc yrna n pasmepbl UHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request






Onsa o6paboTkmn 6onblIMHCTBA BUAOB CTanu U NIMTENHON CTanu

For machining most types of steel and and cast steel







W

z

2

1=30°

VHM

[ns o6paboTku 60NbLWMHCTBA BUAOB CTaNy U IUTEAHOWN CTanu

TiAIN

For machining most types of steel and and cast steel

®PE3bl KOHLUEBBLIE VHM STL 230 / R230
SOLID CARBIDE END MILLS STL 230/ R230

Y
2

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbITHe / Coating
3 3 39 12 2
4 4 50 14 2
5 6 50 16 2
6 6 50 19 2
7 8 58 19 2
8 8 58 20 2
9 10 72 22 2
10 10 72 22 2
1 12 73 25 2
12 12 73 25 2
14 14 83 32 2
16 16 92 32 2
18 18 100 38 2
20 20 100 38 2

*ANsi UHCTPYMEHTOB Bepcun R @
for tools with radius

STL
230 230 R230 R230
[P][=1a [P][r=1a [P]f=1a [P][=1a
R R
NS EEL S EELS
g ) | g ) |
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TiAIN

INDEX

0,3 M9-234100-0030 - M9-23410D-0030 -
0,3 M9-234100-0040 - M9-23410D-0040 -
0,3 M9-234100-0050 M9-234100-0050-B M9-23410D-0050 M9-23410D-0050-B
0,5 M9-234100-0060 M9-234100-0060-B M9-234101-0060 M9-234101-0060-B
0,5 M9-234100-0070 M9-234100-0070-B M9-234101-0070 M9-234101-0070-B
0,5 M9-234100-0080 M9-234100-0080-B M9-234101-0080 M9-234101-0080-B
0,5 M9-234100-0090 M9-234100-0090-B M9-234101-0090 M9-234101-0090-B
0,5 M9-234100-0100 M9-234100-0100-B M9-234101-0100 M9-234101-0100-B
0,7 M9-234100-0110 M9-234100-0110-B  M9-234102-0110 M9-234102-0110-B
0,7 M9-234100-0120 M9-234100-0120-B M9-234102-0120 M9-234102-0120-B
0,7 M9-234100-0140 M9-234100-0140-B M9-234102-0140 M9-234102-0140-B
1 M9-234100-0160 M9-234100-0160-B M9-234103-0160 M9-234103-0160-B
1 M9-234100-0180 M9-234100-0180-B M9-234103-0180 M9-234103-0180-B
1 M9-234100-0200 M9-234100-0200-B M9-234103-0200 M9-234103-0200-B
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Another comer radius values and tool dimensions available on request




P

z

4

1=30°

VHM

[ns o6paboTku 60NbLWMHCTBA BUAOB CTaNy U IUTEAHOWN CTanu

TiAIN

For machining most types of steel and and cast steel

®PE3bl KOHLEBBIE VHM STL 430 / R430
SOLID CARBIDE END MILLS STL 430/ R430

N
S

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbITHe / Coating
3 3 39 12 4
4 4 50 14 4
5 6 50 16 4
6 6 50 19 4
7 8 58 19 4
8 8 58 20 4
9 10 72 22 4
10 10 72 22 4
11 12 73 25 4
12 12 73 25 4
14 14 83 32 4
16 16 92 32 4
18 18 100 38 4
20 20 100 38 4

*ANsi UHCTPYMEHTOB Bepcun R @
for tools with radius

STL
430 430 R430 R430
[P][=1a [P][r=1a [P]f=1a [P][=1a
R R
NS EEL S EELS
g ) | g ) |
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TiAIN

INDEX

0,3 M9-434100-0030 - M9-43410D-0030 -
0,3 M9-434100-0040 - M9-43410D-0040 -
0,3 M9-434100-0050 M9-434100-0050-B M9-43410D-0050 M9-43410D-0050-B
0,5 M9-434100-0060 M9-434100-0060-B M9-434101-0060 M9-434101-0060-B
0,5 M9-434100-0070 M9-434100-0070-B M9-434101-0070 M9-434101-0070-B
0,5 M9-434100-0080 M9-434100-0080-B M9-434101-0080 M9-434101-0080-B
0,5 M9-434100-0090 M9-434100-0090-B M9-434101-0090 M9-434101-0090-B
0,5 M9-434100-0100 M9-434100-0100-B M9-434101-0100 M9-434101-0100-B
0,7 M9-434100-0110 M9-434100-0110-B M9-434102-0110 M9-434102-0110-B
0,7 M9-434100-0120 M9-434100-0120-B M9-434102-0120 M9-434102-0120-B
0,7 M9-434100-0140 M9-434100-0140-B M9-434102-0140 M9-434102-0140-B
1 M9-434100-0160 M9-434100-0160-B M9-434103-0160 M9-434103-0160-B
1 M9-434100-0180 M9-434100-0180-B M9-434103-0180 M9-434103-0180-B
1 M9-434100-0200 M9-434100-0200-B M9-434103-0200 M9-434103-0200-B
MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 83 @
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Another comer radius values and tool dimensions available on request




®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM AJNIMHHbIE STL R230L
SOLID CARBIDE LONG END MILLS STL R230L

% z=2 || 1=30° | | vHm | PR STL
R230L R230L

[ns o6paboTku 60NbLWMHCTBA BUAOB CTaNy U IUTEAHOWN CTanu

For machining most types of steel and and cast steel

HasHaueHue / Application

E' 1+14 @ 1+14
WUcnonHeHwue / Design
R R
el e d
1> 1>
I b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
6 6 75 15 2 0,5 M9-234121-0060 M9-234121-0060-B
6 6 100 15 2 0,5 M9-234121-0060A M9-234121-0060A-B
8 8 100 20 2 0,5 M9-234121-0080 M9-234121-0080-B
10 10 100 25 2 0,5 M9-234121-0100 M9-234121-0100-B
10 10 150 25 2 0,5 M9-234121-0100A M9-234121-0100A-B
12 12 100 30 2 0,7 M9-234122-0120 M9-234122-0120-B
12 12 150 30 2 0,7 M9-234122-0120A M9-234122-0120A-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 84 @
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Another comer radius values and tool dimensions available on request




P

7=

4

1=30°

VHM

TiAIN

®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM AJIMHHbIE STL R430L
SOLID CARBIDE LONG END MILLS STL R430L

[ns o6paboTku 60NbLWMHCTBA BUAOB CTaNy U IUTEAHOWN CTanu

For machining most types of steel and and cast steel

Y
l,
1

HaszHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbiTHe / Coating
3 4 50 20 4
4 4 75 25 4
5 6 75 30 4
6 6 75 30 4
8 8 100 40 4
10 10 100 40 4
12 12 100 45 4
16 16 150 60 4
20 20 150 60 4

|

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,7

/1;0

I

DIN
6535-HA|

R430L

STL

R430L

INDEX

M9-43412D-0030
M9-43412D-0040
M9-43412D-0050
M9-434121-0060
M9-434121-0080
M9-434121-0100
M9-434122-0120
M9-434123-0160
M9-434123-0200

M9-43412D-0050-B
M9-434121-0060-B
M9-434121-0080-B
M9-434121-0100-B
M9-434122-0120-B
M9-434122-0160-B
M9-434122-0200-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 85 @
Cutting data page 85

[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request

N




ivox /  KdFanay

.
BbicokonpounssoauTernbHble dpesbl

[NepemMeHHbIN yron HakrnoHa KaHaBKu
[MepemeHHbIn war

HeperynsapHoe geneHuve yrrnos Mexay nepbsiMmu
TopeL ¢ packon
YnbTpamenikosepHUCTLIN TBepAbIN CrsiaB

o L
P ™

High performance end mills
Unequal helix angle
Unequal pitch

Stepped core

Corner radius

Ultrafine carbide

[na o6paboTKM HepKaBekLen cTanu, TATaHOBbIX U HUKENeBbIX CMJIaBoOB, a TaKXke
nermpoBaHHOM U MHCTPYMEHTaNbHOW CTanu

For machining stainless steels, nickel and titanium alloys, alloy steels and tool steels







®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM INOX R345
SOLID CARBIDE END MILLS INOX R345

INOX

TiAIN

VHM

1
(% z=3 || o

[ns o6paboTkn HepXKaBeloLWen cTanm, TMTaHOBLIX U HUKENEBbIX
CNNaeoB, a TakXe fIerMpoBaHHON U UHCTPYMEHTanbLHOW cTanu

R345

R345

For machining stainless steels, nickel and titanium alloys, alloy steels and tool steels

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design
R R
el e d
1> 1>
I b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
3 6 57 8 3 0,3 M9-34480D-0030 M9-34480D-0030-B
4 6 57 1 3 0,3 M9-34480D-0040 M9-34480D-0040-B
5 6 57 13 3 0,3 M9-34480D-0050 M9-34480D-0050-B
6 6 57 13 8 0,5 M9-344801-0060 M9-344801-0060-B
6 6 57 13 3 1 M9-344803-0060 M9-344803-0060-B
8 8 63 19 3 0,5 M9-344801-0080 M9-344801-0080-B
8 8 63 19 3 1 M9-344803-0080 M9-344803-0080-B
8 8 63 19 8 1,5 M9-344804-0080 M9-344804-0080-B
10 10 72 22 3 0,5 M9-344801-0100 M9-344801-0100-B
10 10 72 22 3 1 M9-344803-0100 M9-344803-0100-B
10 10 72 22 3 1,5 M9-344804-0100 M9-344804-0100-B
10 10 72 22 8 2 M9-344805-0100 M9-344805-0100-B
12 12 83 26 3 0,7 M9-344802-0120 M9-344802-0120-B
12 12 83 26 8 1 M9-344803-0120 M9-344803-0120-B
12 12 83 26 3 1,5 M9-344804-0120 M9-344804-0120-B
12 12 83 26 8 2 M9-344805-0120 M9-344805-0120-B

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 86
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[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy

Another comer radius values and tool dimensions available on request

N




®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM INOX R345
SOLID CARBIDE END MILLS INOX R345

(% z=3 || L& || vem | ALY INOX
R345 R345

[ns o6paboTkn HepXKaBeloLWen cTanm, TMTaHOBLIX U HUKENEBbIX
CNNaeoB, a TakXe fIerMpoBaHHON U UHCTPYMEHTanbLHOW cTanu

For machining stainless steels, nickel and titanium alloys, alloy steels and tool steels

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design
R R
el e d
1> 1>
T b1l |
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
14 14 83 26 3 0,7 M9-344802-0140 M9-344802-0140-B
16 16 92 32 3 1 M9-344803-0160 M9-344803-0160-B
16 16 92 32 3 2 M9-344805-0160 M9-344805-0160-B
16 16 92 32 3 2,5 M9-344806-0160 M9-344806-0160-B
16 16 92 32 3 3 M9-344807-0160 M9-344807-0160-B
18 18 92 32 3 1 M9-344803-0180 M9-344803-0180-B
20 20 104 38 3 1 M9-344803-0200 M9-344803-0200-B
20 20 104 38 3 2 M9-344805-0200 M9-344805-0200-B
20 20 104 38 3 3 M9-344807-0200 M9-344807-0200-B
20 20 104 38 3 4 M9-344808-0200 M9-344808-0200-B
MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 86 @
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Another comer radius values and tool dimensions available on request




/ vEUrE)

.
BbicokonpounssoaunTenbHble opesbi

CneuuanbHoe nokpbitve TiB, ans obpaboTtkm antoMnHms
MpeBocxoaHas NOBEPXHOCTb 06paboTaHHOrO MaTepuana
[MonunpoBaHHbIEe CTPY>KKOBbIE KaHABKM

YnbTpamMernko3epHUCTLIN TBEPAbIV CniaB

] a2
] ]

High performance end mills

TiB, coating specially for machining
aluminium alloys

Excellent work piece finishes
Polished chip flutes

Ultrafine carbide

[nsa o6paboTKM antoMMUHUA U ero cCNNaBoB, a TaKKe LBETHbIX MeTannoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials







% z=2 || a5

VHM

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

®PE3bl KOHLEBbBIE VHM AL 245 BE3 NOKPbITUA

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design
MokpbiTHe / Coating
3 3 39
4 4 51
5 5 51
6 6 57
6 6 57
8 8 63
8 8 63
8 8 63
8 8 63
10 10 72
10 10 72
10 10 72
10 10 72
10 10 72
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83

for tools with radius

[*nnﬂ MHCTPYMeHTOB Bepcun R @

12
12
14
16
16
20
20
20
20
22
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
32

NN NN DNDNDDNMNDDNDDNDDNMNDNMDNDMDNDDNMNMDNDNMDNDDNDDNODNDN

Al

R245

UNCOATED SOLID CARBIDE END MILLS AL 245

R245

(N](1=4] (][]
R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA] 6535-HB 6535-HA 6535-HB

INDEX

0,3 M9-241700-0030 - M9-24170D-0030 -

0,3 M9-241700-0040 - M9-24170D-0040 -

0,3 M9-241700-0050 - M9-24170D-0050 -

0,5 M9-241700-0060 M9-241700-0060-B M9-241701-0060 M9-241701-0060-B
1 - - M9-241703-0060 M9-241703-0060-B
0,5 M9-241700-0080 M9-241700-0080-B M9-241701-0080 M9-241701-0080-B
1 - - M9-241703-0080 M9-241703-0080-B
1,5 - - M9-241704-0080 M9-241704-0080-B
2 - - M9-241705-0080 M9-241705-0080-B
0,5 M9-241700-0100 M9-241700-0100-B M9-241701-0100 M9-241701-0100-B
1 - - M9-241703-0100 M9-241703-0100-B
1,5 - - M9-241704-0100 M9-241704-0100-B
2 - - M9-241705-0100 M9-241705-0100-B
2,5 - - M9-241706-0100 M9-241706-0100-B
0,5 M9-241700-0120 M9-241700-0120-B M9-241701-0120 M9-241701-0120-B
0,7 - - M9-241702-0120 M9-241702-0120-B
1 - - M9-241703-0120 M9-241703-0120-B
1,5 - - M9-241704-0120 M9-241704-0120-B
2 - - M9-241705-0120 M9-241705-0120-B
2,5 - - M9-241706-0120 M9-241706-0120-B
3 - - M9-241707-0120 M9-241707-0120-B

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 87 @
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Another comer radius values and tool dimensions available on request




®PE3bl KOHLEBbBIE VHM AL 245 BE3 NOKPbITUA
UNCOATED SOLID CARBIDE END MILLS AL 245

% z=2 || 45 || vAM AL

245 245 R245 R245

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

(v](=4] (V=]
WUcnonHeHwue / Design
R R
el el - el
1> 1> 1> 1>
g x| a7 b1l
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB| 6535-HA 6535-HB
MokpbiTHe / Coating

14 14 83 32 2 0,5 M9-241700-0140 M9-241700-0140-B  M9-241701-0140 M9-241701-0140-B
14 14 83 32 2 0,7 = = M9-241702-0140 M9-241702-0140-B
14 14 83 32 2 1 - - M9-241703-0140 M9-241703-0140-B
14 14 83 32 2 2 = = M9-241705-0140 M9-241705-0140-B
14 14 83 32 2 2,5 - - M9-241706-0140 M9-241706-0140-B
14 14 83 32 2 3 = = M9-241707-0140 M9-241707-0140-B
16 16 92 36 2 0,5 M9-241700-0160 M9-241700-0160-B M9-241701-0160 M9-241701-0160-B
16 16 92 36 2 1 = - M9-241703-0160 M9-241703-0160-B
16 16 92 36 2 2 - - M9-241705-0160 M9-241705-0160-B
16 16 92 36 2 2,5 - - M9-241706-0160 M9-241706-0160-B
16 16 92 36 2 3 - - M9-241707-0160 M9-241707-0160-B
18 18 92 45 2 1 M9-241700-0180 M9-241700-0180-B M9-241703-0180 M9-241703-0180-B
20 20 104 50 2 1 M9-241700-0200 M9-241700-0200-B M9-241703-0200 M9-241703-0200-B
20 20 104 50 2 2 - - M9-241705-0200 M9-241705-0200-B
20 20 104 50 2 3 - - M9-241707-0200 M9-241707-0200-B
20 20 104 50 2 4 - - M9-241708-0200 M9-241708-0200-B

MapameTpbl pe3kn HacTp. 87 @
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% z=2 || a5

VHM

TiB,

®PE3bl KOHLUEBbBLIE VHM AL 245 /| R245
SOLID CARBIDE END MILLS AL 245/ R245

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHnue /Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbiTHe / Coating
3 3
4 4
5 5
6 6
6 6
8 8
8 8
8 8
8 8
10 10
10 10
10 10
10 10
10 10
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12

39
51
51
57
57
63
63
63
63
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
83
83

[*nnﬂ MHCTPYMeHTOB Bepcun R @

for tools with radius

12
12
14
16
16
20
20
20
20
22
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
32

NN NN DNMNDNDNMNDDNDDNDDNMNDMDNDMDNDDNMNDNDNDNMDNDDNDDNODNDN

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
1,5
0,5
1,5
2,5
0,5
0,7

1,5

25

Al

R245

R245

(N](1=4] (][]
R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA] 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TiB,

INDEX

M9-24B700-0030
M9-24B700-0040
M9-24B700-0050

M9-24B700-0060 M9-24B700-0060-B

M9-24B700-0080 M9-24B700-0080-B

M9-24B700-0100 M9-24B700-0100-B

M9-24B700-0120 M9-24B700-0120-B

M9-24B70D-0030
M9-24B70D-0040
M9-24B70D-0050
M9-24B701-0060
M9-24B703-0060
M9-24B701-0080
M9-24B703-0080
M9-24B704-0080
M9-24B705-0080
M9-24B701-0100
M9-24B703-0100
M9-24B704-0100
M9-24B705-0100
M9-24B706-0100
M9-24B701-0120
M9-24B702-0120
M9-24B703-0120
M9-24B704-0120
M9-24B705-0120
M9-24B706-0120
M9-24B707-0120

M9-24B701-0060-B
M9-24B703-0060-B
M9-24B701-0080-B
M9-24B703-0080-B
M9-24B704-0080-B
M9-24B705-0080-B
M9-24B701-0100-B
M9-24B703-0100-B
M9-24B704-0100-B
M9-24B705-0100-B
M9-24B706-0100-B
M9-24B701-0120-B
M9-24B702-0120-B
M9-24B703-0120-B
M9-24B704-0120-B
M9-24B705-0120-B
M9-24B706-0120-B
M9-24B707-0120-B

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 87 @
Cutting data page 87

[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request

N




®PE3bl KOHLUEBbBLIE VHM AL 245 /| R245
SOLID CARBIDE END MILLS AL 245/ R245

Al

% z=2 || a5

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

VHM TiB,

R245 R245

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

(v](=4] (V=]
WUcnonHeHwue / Design
R R
el el - el
1> 1> > 1>
g x| a7 bx |
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB| 6535-HA| 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
TiB,
INDEX
14 14 83 32 2 0,5 M9-24B700-0140 M9-24B700-0140-B M9-24B701-0140 M9-24B701-0140-B
14 14 83 32 2 0,7 - - M9-24B702-0140 M9-24B702-0140-B
14 14 83 32 2 1 - - M9-24B703-0140 M9-24B703-0140-B
14 14 83 32 2 2 - - M9-24B705-0140 M9-24B705-0140-B
14 14 83 32 2 2,5 - - M9-24B706-0140 M9-24B706-0140-B
14 14 83 32 2 3 - - M9-24B707-0140 M9-24B707-0140-B
16 16 92 36 2 0,5 M9-24B700-0160 M9-24B700-0160-B M9-24B701-0160 M9-24B701-0160-B
16 16 92 36 2 1 - - M9-24B703-0160 M9-24B703-0160-B
16 16 92 36 2 2 - - M9-24B705-0160 M9-24B705-0160-B
16 16 92 36 2 2,5 - - M9-24B706-0160 M9-24B706-0160-B
16 16 92 36 2 3 - - M9-24B707-0160 M9-24B707-0160-B
18 18 92 45 2 1 M9-24B700-0180 M9-24B700-0180-B M9-24B703-0180 M9-24B703-0180-B
20 20 104 50 2 1 M9-24B700-0200 M9-24B700-0200-B M9-24B703-0200 M9-24B703-0200-B
20 20 104 50 2 2 - - M9-24B705-0200 M9-24B705-0200-B
20 20 104 50 2 3 - - M9-24B707-0200 M9-24B707-0200-B
20 20 104 50 2 4 - - M9-24B708-0200 M9-24B708-0200-B
MapameTpbl pe3kn HacTp. 87 @
Cutting data page 87
*[ANA UHCTPYMeHTOB Bepcn R @
for tools with radius
[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy “

Another comer radius values and tool dimensions available on request




VHM

el Rl |

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

®PE3bl KOHLEBBIE VHM AL 345 / R345 BE3 NMOKPbLITUA
UNCOATED SOLID CARBIDE END MILLS AL 345/ R345

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHue /Design

MokpbiTHe / Coating
3 3 39
4 4 51
5 5 51
6 6 57
6 6 57
8 8 63
8 8 63
8 8 63
8 8 63
10 10 72
10 10 72
10 10 72
10 10 72
10 10 72
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83
12 12 83

for tools with radius

[*}J,nﬂ MHCTPYMeHTOB Bepcun R @

12
12
14
16
16
20
20
20
20
22
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
32

W W W W W wWwwWwwowowowowowowowowowowwwow

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
1,5
0,5
1,5
2,5
0,5
0,7

1,5

25

345

Al

345

R345

R345

(N](1=4] (][]
R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA] 6535-HB 6535-HA 6535-HB

INDEX

M9-341700-0030
M9-341700-0040
M9-341700-0050
M9-341700-0060
M9-341700-0080
M9-341700-0100
M9-341700-0120

M9-341700-0060-B
M9-341700-0080-B
M9-341700-0100-B
M9-341700-0120-B

M9-34170D-0030
M9-34170D-0040
M9-34170D-0050
M9-341701-0060
M9-341703-0060
M9-341701-0080
M9-341703-0080
M9-341704-0080
M9-341705-0080
M9-341701-0100
M9-341703-0100
M9-341704-0100
M9-341705-0100
M9-341706-0100
M9-341701-0120
M9-341702-0120
M9-341703-0120
M9-341704-0120
M9-341705-0120
M9-341706-0120
M9-341707-0120

M9-341701-0060-B
M9-341703-0060-B
M9-341701-0080-B
M9-341703-0080-B
M9-341704-0080-B
M9-341705-0080-B
M9-341701-0100-B
M9-341703-0100-B
M9-341704-0100-B
M9-341705-0100-B
M9-341706-0100-B
M9-341701-0120-B
M9-341702-0120-B
M9-341703-0120-B
M9-341704-0120-B
M9-341705-0120-B
M9-341706-0120-B
M9-341707-0120-B

MNapameTtpbl pe3ku Ha cTp. 88 @
Cutting data page 88

[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy

Another comer radius values and tool dimensions available on request

N

37




®PE3bl KOHLEBBIE VHM AL 345 / R345 BE3 NMOKPbLITUA
UNCOATED SOLID CARBIDE END MILLS AL 345/ R345

(% z=3 4:50 VHM AL

345 345 R345 R345

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

(v](=4] (V=]
WUcnonHeHwue / Design
R R
el el - el
1> 1> 1> 1>
g x| a7 bx |
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA| 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
INDEX
14 14 83 32 3 0,5 M9-341700-0140 M9-341700-0140-B M9-341701-0140 M9-341701-0140-B
14 14 83 32 8 0,7 - - M9-341702-0140 M9-341702-0140-B
14 14 83 32 3 1 - - M9-341703-0140 M9-341703-0140-B
14 14 83 32 3 2 - - M9-341705-0140 M9-341705-0140-B
14 14 83 32 3 2,5 - - M9-341706-0140 M9-341706-0140-B
14 14 83 32 8 3 - - M9-341707-0140 M9-341707-0140-B
16 16 92 36 3 0,5 M9-341700-0160 M9-341700-0160-B M9-341701-0160 M9-341701-0160-B
16 16 92 36 3 1 - - M9-341703-0160 M9-341703-0160-B
16 16 92 36 3 2 - - M9-341705-0160 M9-341705-0160-B
16 16 92 36 3 2,5 - - M9-341706-0160 M9-341706-0160-B
16 16 92 36 3 3 - - M9-341707-0160 M9-341707-0160-B
18 18 92 45 8 1 M9-341700-0180 M9-341700-0180-B M9-341703-0180 M9-341703-0180-B
20 20 104 50 3 1 M9-341700-0200 M9-341700-0200-B M9-341703-0200 M9-341703-0200-B
20 20 104 50 3 2 - - M9-341705-0200 M9-341705-0200-B
20 20 104 50 3 3 - - M9-341707-0200 M9-341707-0200-B
20 20 104 50 8 4 - - M9-341708-0200 M9-341708-0200-B
MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 88 @
Cutting data page 88
*[ANA UHCTPYMeHTOB Bepcn R @
for tools with radius
[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy “

Another comer radius values and tool dimensions available on request




i

Z=3

1
45°

VHM

TiB,

®PE3bl KOHLUEBbBLIE VHM AL 345 / R345
SOLID CARBIDE END MILLS AL 345/ R345

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbiTHe / Coating
3 3
4 4
5 5
6 6
6 6
8 8
8 8
8 8
8 8
10 10
10 10
10 10
10 10
10 10
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12

39
51
51
57
57
63
63
63
63
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
83
83

|

*ANsi UHCTPYMEHTOB Bepcun R @
for tools with radius

12
12
14
16
16
20
20
20
20
22
22
22
22
22
32
32
32
32
32
32
32

W W W W W W wWwwWwowowowowowowowowowowwwow

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
1,5
0,5
1,5
2,5
0,5
0,7

1,5

25

345

Al

345

R345

R345

(N](1=4] (][]
R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA] 6535-HB 6535-HA 6535-HB
TiB,

INDEX

M9-34B700-0030
M9-34B700-0040
M9-34B700-0050
M9-34B700-0060
M9-34B700-0080
M9-34B700-0100
M9-34B700-0120

M9-34B700-0060-B
M9-34B700-0080-B
M9-34B700-0100-B
M9-34B700-0120-B

M9-34B70D-0030
M9-34B70D-0040
M9-34B70D-0050
M9-34B701-0060
M9-34B703-0060
M9-34B701-0080
M9-34B703-0080
M9-34B704-0080
M9-34B705-0080
M9-34B701-0100
M9-34B703-0100
M9-34B704-0100
M9-34B705-0100
M9-34B706-0100
M9-34B701-0120
M9-34B702-0120
M9-34B703-0120
M9-34B704-0120
M9-34B705-0120
M9-34B706-0120
M9-34B707-0120

M9-34B701-0060-B
M9-34B703-0060-B
M9-34B701-0080-B
M9-34B703-0080-B
M9-34B704-0080-B
M9-34B705-0080-B
M9-34B701-0100-B
M9-34B703-0100-B
M9-34B704-0100-B
M9-34B705-0100-B
M9-34B706-0100-B
M9-34B701-0120-B
M9-34B702-0120-B
M9-34B703-0120-B
M9-34B704-0120-B
M9-34B705-0120-B
M9-34B706-0120-B
M9-34B707-0120-B

MNapameTtpsb! pe3ku Ha cTp. 88 @
Cutting data page 88

[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request

N




®PE3bl KOHLUEBbBLIE VHM AL 345 / R345
SOLID CARBIDE END MILLS AL 345/ R345

(% z=3 || & || vam || T, AL

345 345 R345 R345

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

(v](=4] (V=]
WUcnonHeHwue / Design
R R
el el - el
1> 1> 1> 1>
g x| a7 bx |
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA| 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
TiB,
INDEX
14 14 83 32 3 0,5 M9-34B700-0140 M9-34B700-0140-B M9-34B701-0140 M9-34B701-0140-B
14 14 83 32 8 0,7 - - M9-34B702-0140 M9-34B702-0140-B
14 14 83 32 3 1 - - M9-34B703-0140 M9-34B703-0140-B
14 14 83 32 3 2 - - M9-34B705-0140 M9-34B705-0140-B
14 14 83 32 3 2,5 - - M9-34B706-0140 M9-34B706-0140-B
14 14 83 32 8 3 - - M9-34B707-0140 M9-34B707-0140-B
16 16 92 36 3 0,5 M9-34B700-0160 M9-34B700-0160-B M9-34B701-0160 M9-34B701-0160-B
16 16 92 36 3 1 - - M9-34B703-0160 M9-34B703-0160-B
16 16 92 36 3 2 - - M9-34B705-0160 M9-34B705-0160-B
16 16 92 36 3 2,5 - - M9-34B706-0160 M9-34B706-0160-B
16 16 92 36 3 3 - - M9-34B707-0160 M9-34B707-0160-B
18 18 92 45 8 1 M9-34B700-0180 M9-34B700-0180-B M9-34B703-0180 M9-34B703-0180-B
20 20 104 50 3 1 M9-34B700-0200 M9-34B700-0200-B M9-34B703-0200 M9-34B703-0200-B
20 20 104 50 8 2 - - M9-34B705-0200 M9-34B705-0200-B
20 20 104 50 3 3 - - M9-34B707-0200 M9-34B707-0200-B
20 20 104 50 8 4 - - M9-34B708-0200 M9-34B708-0200-B
MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 88 @
Cutting data page 88
*[ANA UHCTPYMeHTOB Bepcn R @
for tools with radius
[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy “

Another comer radius values and tool dimensions available on request




®PE3bl KOHLEEBbIE VHM CO®EPUYECKUE AL. B245
SOLID CARBIDE END MILLS WITH BALL NOSE AL B245

% z=2 || & || vam || T, AL
B245 B245

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials
°] DI
~
I,
I

HasHaueHue / Application

d.

(v [=4] (e8] (5] (V=] (5]
WUcnonHeHwue / Design
B B
- L4
> >
g b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiB,
INDEX
3 3 39 12 2 1,5 M9-24B70X-0030 -
4 4 51 12 2 2 M9-24B70X-0040 -
5 5 51 14 2 2,5 M9-24B70X-0050 -
6 6 57 16 2 8 M9-24B70X-0060 M9-24B70X-0060-B
8 8 63 20 2 4 M9-24B70X-0080 M9-24B70X-0080-B
10 10 72 22 2 5 M9-24B70X-0100 M9-24B70X-0100-B
12 12 83 32 2 6 M9-24B70X-0120 M9-24B70X-0120-B
14 14 83 32 2 7 M9-24B70X-0140 M9-24B70X-0140-B
16 16 92 36 2 8 M9-24B70X-0160 M9-24B70X-0160-B
18 18 92 45 2 9 M9-24B70X-0180 M9-24B70X-0180-B
20 20 104 50 2 10 M9-24B70X-0200 M9-24B70X-0200-B

MapameTpbl peakm HacTp. 89 @
Cutting data page 89




®PE3bl KOHLUEBbBIE VHM CO®EPUYECKUE AL. B345
SOLID CARBIDE END MILLS WITH BALL NOSE AL B345

(% z=3 || & || vam || T, AL

B345
[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB
For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials
° T U / °
~
2
Iy
HasHaueHue / Application
(v](+4] (N[ ] (5]
WUcnonHeHwue / Design
B B
L L
[ [
a1 b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
TiB,
INDEX
3 3 39 12 3 1,5 M9-34B70X-0030 -
4 4 51 12 3 2 M9-34B70X-0040 -
5 5 51 14 3 2,5 M9-34B70X-0050 -
6 6 57 16 8 8 M9-34B70X-0060 M9-34B70X-0060-B
8 8 63 20 3 4 M9-34B70X-0080 M9-34B70X-0080-B
10 10 72 22 3 5 M9-34B70X-0100 M9-34B70X-0100-B
12 12 83 32 3 6 M9-34B70X-0120 M9-34B70X-0120-B
14 14 83 32 8 7 M9-34B70X-0140 M9-34B70X-0140-B
16 16 92 36 3 8 M9-34B70X-0160 M9-34B70X-0160-B
18 18 92 45 8 9 M9-34B70X-0180 M9-34B70X-0180-B
20 20 104 50 3 10 M9-34B70X-0200 M9-34B70X-0200-B

MapameTpbl pe3km HacTp. 90 @
Cutting data page 90




1
% Z=4 | | 42°45°

VHM

®PE3bl KOHLUEBbBLIE VHM AL 445 | R445
SOLID CARBIDE END MILLS AL 445/ R445

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design

MokpbiTHe / Coating
3 3
4 4
5 5
6 6
6 6
8 8
8 8
8 8
8 8
10 10
10 10
10 10
10 10
10 10
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12
12 12

39
51
51
57
57
63
63
63
63
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
83
83

|

*ONst MHCTPYMeHTOB Bepcun R @

for tools with radius

12
12
15
18
18
24
24
24
24
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36

A DA DDA DMDAEDMDDEDBDDDAEDBEDDED™DDED™DNDRN

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
1,5
0,5
1,5
2,5
0,5
0,7

1,5

25

Al

R445

R445

(N](1=4] (][]
R R
el - - -
[ [ [ [
g 1 FY| T
DIN DIN DIN DIN
6535-HA] 6535-HB 6535-HA 6535-HB

INDEX

M9-441700-0030
M9-441700-0040
M9-441700-0050
M9-441700-0060
M9-441700-0080
M9-441700-0100
M9-441700-0120

M9-441700-0060-B
M9-441700-0080-B
M9-441700-0100-B
M9-441700-0120-B

M9-44170D-0030
M9-44170D-0040
M9-44170D-0050
M9-441701-0060
M9-441703-0060
M9-441701-0080
M9-441703-0080
M9-441704-0080
M9-441705-0080
M9-441701-0100
M9-441703-0100
M9-441704-0100
M9-441705-0100
M9-441706-0100
M9-441701-0120
M9-441702-0120
M9-441703-0120
M9-441704-0120
M9-441705-0120
M9-441706-0120
M9-441707-0120

M9-441701-0060-B
M9-441703-0060-B
M9-441701-0080-B
M9-441703-0080-B
M9-441704-0080-B
M9-441705-0080-B
M9-441701-0100-B
M9-441703-0100-B
M9-441704-0100-B
M9-441705-0100-B
M9-441706-0100-B
M9-441701-0120-B
M9-441702-0120-B
M9-441703-0120-B
M9-441704-0120-B
M9-441705-0120-B
M9-441706-0120-B
M9-441707-0120-B

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 91 @
Cutting data page 91

[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy
Another comer radius values and tool dimensions available on request

N




®PE3bl KOHLUEBbBLIE VHM AL 445 | R445
SOLID CARBIDE END MILLS AL 445/ R445

Al

VHM

1
% Z=4 | | 42°45°

[ns o6paboTkun antoMMHUS U ero CNiaBoB, a TakXe LiIBETHbIX MeTarnsoB

R445 R445

For machining unalloyed aluminium, aluminium alloys and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

(v](=4] (V=]
WUcnonHeHwue / Design
R R
el el - el
1> 1> > 1>
g x| a7 bx |
DIN DIN DIN DIN
6535-HA 6535-HB 6535-HA| 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
INDEX
14 14 83 42 4 0,5 M9-441700-0140 M9-441700-0140-B M9-441701-0140 M9-441701-0140-B
14 14 83 42 4 0,7 - - M9-441702-0140 M9-441702-0140-B
14 14 83 42 4 1 - - M9-441703-0140 M9-441703-0140-B
14 14 83 42 4 2 - - M9-441705-0140 M9-441705-0140-B
14 14 83 42 4 2,5 - - M9-441706-0140 M9-441706-0140-B
14 14 83 42 4 3 - - M9-441707-0140 M9-441707-0140-B
16 16 92 48 4 0,5 M9-441700-0160 M9-441700-0160-B M9-441701-0160 M9-441701-0160-B
16 16 92 48 4 1 - - M9-441703-0160 M9-441703-0160-B
16 16 92 48 4 2 - - M9-441705-0160 M9-441705-0160-B
16 16 92 48 4 2,5 - - M9-441706-0160 M9-441706-0160-B
16 16 92 48 4 3 - - M9-441707-0160 M9-441707-0160-B
18 18 92 54 4 1 M9-441700-0180 M9-441700-0180-B M9-441703-0180 M9-441703-0180-B
20 20 104 60 4 1 M9-441700-0200 M9-441700-0200-B M9-441703-0200 M9-441703-0200-B
20 20 104 60 4 2 - - M9-441705-0200 M9-441705-0200-B
20 20 104 60 4 3 - - M9-441707-0200 M9-441707-0200-B
20 20 104 60 4 4 - - M9-441708-0200 M9-441708-0200-B
MapameTpbl pe3km HacTp. 91 @
Cutting data page 91
*[ANA UHCTPYMeHTOB Bepcn R @
for tools with radius
[pyroin paguyc yma v pasmepbl MHCTPYMEHTa Mo 3anpocy “

Another comer radius values and tool dimensions available on request
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[ns o6paboTku rpyb6on ctanu, YyryHa, TpyaHoobpabaTbiBaeMbIX maTepuanoB

M LBeTHbIX MeTannoB
For roughing steels, cast iron, special materials and non ferrous materials







%% z=35(| L, || vim | AN

[ns o6paboTku rpy6oi cTanu, YyryHa, TpyaHoobpabaTbiBaeMbIX
MaTepuarnoB U LBETHbIX MeTannos

For roughing steels, cast iron, special materials and non ferrous materials

HasHaueHue / Application

WUcnonHeHwue / Design
MokpbiTHe / Coating
6 6 57 16 3
7 8 63 16 3
8 8 63 16 3
9 10 72 19 4
10 10 72 22 4
12 12 83 26 4
14 14 83 26 4
16 16 92 32 4
18 18 92 32 4
20 20 104 38 4
25 25 121 45 5

420

DIN
6535-HA|

M9-424A00-0060
M9-424A00-0070
M9-424A00-0080
M9-424A00-0090
M9-424A00-0100
M9-424A00-0120
M9-424A00-0140
M9-424A00-0160
M9-424A00-0180
M9-424A00-0200
M9-424A00-0250

ZGR

TiAIN

®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM ZGR 420
SOLID CARBIDE END MILLS ZGR 420

420

-
1 \
il |
DIN

6535-HB

INDEX

M9-424A00-0060-B
M9-424A00-0070-B
M9-424A00-0080-B
M9-424A00-0090-B
M9-424A00-0100-B
M9-424A00-0120-B
M9-424A00-0140-B
M9-424A00-0160-B
M9-424A00-0180-B
M9-424A00-0200-B
M9-424A00-0250-B

MapameTpbl pe3kn HacTp. 92 @
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YHMBepcaanoe ucnosib3oBaHue ans I.IJVIpOKOﬁ raMmmMmbl TUNNYHbLIX MaTepnanoB

Universal application for many groups of typical materials







®PE3bl KOHLEBBLIE VHM OPTI 230
SOLID CARBIDE END MILLS OPTI 230

% z=2 || 1=30°[ | vim | RN OPTI
230 230

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

[PJe+12)
(=]
H 1 2 4
WUcnonHeHwue / Design
- L
1> 1>
g b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX

1 4 50 3 2 M9-220418-0010 -
1,5 4 50 4 2 M9-220418-0015 -

2 4 50 6 2 M9-220418-0020 -
2,5 4 50 8 2 M9-220418-0025 -

3 4 50 8 2 M9-220418-0030 -

4 4 50 11 2 M9-220418-0040 -

5 6 50 13 2 M9-220418-0050 M9-220418-0050-B
6 6 50 16 2 M9-220418-0060 M9-220418-0060-B
8 8 58 20 2 M9-220418-0080 M9-220418-0080-B
10 10 72 25 2 M9-220418-0100 M9-220418-0100-B
12 12 73 30 2 M9-220418-0120 M9-220418-0120-B
14 14 83 35 2 M9-220418-0140 M9-220418-0140-B
16 16 92 40 2 M9-220418-0160 M9-220418-0160-B
18 18 100 45 2 M9-220418-0180 M9-220418-0180-B
20 20 100 45 2 M9-220418-0200 M9-220418-0200-B

MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 93 @
Cutting data page 93




®PE3bl KOHLUEBBIE VHM OPTI 345
SOLID CARBIDE END MILLS OPTI 345

Kd7anaq’|
i

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

OPTI
345 345

Z=3 1=45°| | vHM | AL

Universal application for many groups of typical materials

Y
2
.
HaszHaueHue / Application
WUcnonHeHwue / Design
- L
1> 1>
g b1
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
3 4 50 8 3 M9-140418-0030 -
4 4 50 1 3 M9-140418-0040 -
5 6 50 13 3 M9-140418-0050 M9-140418-0050-B
6 6 50 16 3 M9-140418-0060 M9-140418-0060-B
7 8 58 20 3 M9-140418-0070 M9-140418-0070-B
8 8 58 20 3 M9-140418-0080 M9-140418-0080-B
9 10 72 25 3 M9-140418-0090 M9-140418-0090-B
10 10 72 25 3 M9-140418-0100 M9-140418-0100-B
11 12 73 30 3 M9-140418-0110 M9-140418-0110-B
12 12 73 30 3 M9-140418-0120 M9-140418-0120-B
14 14 83 35 3 M9-140418-0140 M9-140418-0140-B
16 16 92 40 3 M9-140418-0160 M9-140418-0160-B
18 18 100 45 3 M9-140418-0180 M9-140418-0180-B
20 20 100 45 3 M9-140418-0200 M9-140418-0200-B

MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 94 @
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®PE3bl KOHLUEBBLIE VHM OPTI 430
SOLID CARBIDE END MILLS OPTI 430

%% z=4 || 1=30°| | vim | RN OPTI
430 430

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

{
° o]
~/
Y
2
;
HasHaueHue / Application
[PJe+12)
(=]
H 1 2 4
WUcnonHeHwue / Design
- el
S 1>
g b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
1 4 50 3 4 M9-120518-0010 -
1,5 4 50 4 4 M9-120518-0015 -
2 4 50 6 4 M9-120518-0020 -
2,5 4 50 8 4 M9-120518-0025 -
3 4 50 8 4 M9-120518-0030 -
4 4 50 11 4 M9-120518-0040 -
5 6 50 13 4 M9-120518-0050 M9-120518-0050-B
6 6 50 16 4 M9-120518-0060 M9-120518-0060-B
8 8 58 20 4 M9-120518-0080 M9-120518-0080-B
10 10 72 25 4 M9-120518-0100 M9-120518-0100-B
12 12 73 30 4 M9-120518-0120 M9-120518-0120-B
14 14 83 35 4 M9-120518-0140 M9-120518-0140-B
16 16 92 40 4 M9-120518-0160 M9-120518-0160-B
18 18 100 45 4 M9-120518-0180 M9-120518-0180-B
20 20 100 45 4 M9-120518-0200 M9-120518-0200-B

MapameTpbl pe3kn HacTp. 95 @
Cutting data page 95




®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM AJNIMHHbIE OPTI 230L
LONG SOLID CARBIDE END MILLS OPTI 230L

% z=2 || 1=30°[ | vim | RN OPTI
230L 230L

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

[PJe+12)
(=]
H 1 2 4
WcnonHeHwue / Design
- L
S 1>
g b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
6 6 75 15 2 M9-121418-0060 M9-121418-0060-B
6 6 100 15 2 M9-121418-0060A M9-121418-0060A-B
8 8 100 20 2 M9-121418-0080 M9-121418-0080-B
10 10 100 25 2 M9-121418-0100 M9-121418-0100-B
10 10 150 25 2 M9-121418-0100A M9-121418-0100A-B
12 12 100 30 2 M9-121418-0120 M9-121418-0120-B
12 12 150 30 2 M9-121418-0120A M9-121418-0120A-B

MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 96 @
Cutting data page 96




®PE3bl KOHLUEBbLIE VHM AJIMHHbIE OPTI 430L
LONG SOLID CARBIDE END MILLS OPTI 430L

%b z=4 | [ 1=30°| | vim | PR OPTI
430L 430L
YHuBepcanbHoe Ucnonb3oBaHWe ANSA LUMPOKOW FraMMbl
TUMWUYHbLIX MaTepuanos
Universal application for many groups of typical materials
° o]
S/
Y
2
.
HasHaueHue / Application
EEEa EED
(7] (7]
Hi1 2 4 Hi1 2|4
WUcnonHeHwue / Design
- —
1> 1>
g b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
2 4 50 15 4 M9-434021-0020 -
S 4 50 20 4 M9-434021-0030 -
4 4 75 25 4 M9-434021-0040 -
5) 6 75 30 4 M9-434021-0050 M9-434021-0050-B
6 6 75 30 4 M9-434021-0060 M9-434021-0060-B
8 8 100 40 4 M9-434021-0080 M9-434021-0080-B
10 10 100 40 4 M9-434021-0100 M9-434021-0100-B
12 12 100 45 4 M9-434021-0120 M9-434021-0120-B
16 16 150 60 4 M9-434021-0160 M9-434021-0160-B
20 20 150 60 4 M9-434021-0200 M9-434021-0200-B

MapameTpbl pe3kn Ha cTp. 97 @
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% z=2

1=30°| | VHM

®PE3bl KOHUEBbIE COPEPUYECKUE VHM OPTI B230
SOLID CARBIDE END MILLS WITH BALL NOSE OPTI B230

TiAIN

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl

TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

- o~
g} ) / ©
~
|2
I 1
HaszHaueHue / Application
WUcnonHeHwue / Design
MokpbiTHe / Coating
1 4 50 2 2
1,5 4 50 3 2
2 4 50 4 2
2,5 4 50 5 2
3 4 50 6 2
4 4 50 8 2
5 6 50 10 2
6 6 50 12 2
8 8 60 16 2
10 10 75 20 2
12 12 75 24 2
16 16 92 32 2
18 18 100 40 2
20 20 100 40 2

B230

M9-510418-0010
M9-510418-0015
M9-510418-0020
M9-510418-0025
M9-510418-0030

M9-510418-0040
M9-510418-0050
M9-510418-0060
M9-510418-0080
M9-510418-0100
M9-510418-0120
M9-510418-0160
M9-510418-0180
M9-510418-0200

OPTI

B230

M9-510418-0050-B
M9-510418-0060-B
M9-510418-0080-B
M9-510418-0100-B
M9-510418-0120-B
M9-510418-0160-B
M9-510418-0180-B
M9-510418-0200-B

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 98
Cutting data page 98




®PE3bl KOHLUEBbBIE COPEPUYECKUE VHM OPTI B430
SOLID CARBIDE END MILLS WITH BALL NOSE OPTI B430

% Z=4 1=30°| | vHM | AN OPTI
B430 B430

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

d 1
d2

HasHaueHue / Application

(P)E=12)
M=)
H 1 2 4
WUcnonHeHwue / Design
B B
- L4
[ [
g4 T
DIN DIN
6535-HA 6535-HB
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
1 4 50 2 4 M9-530718-0010 -
1,5 4 50 3 4 M9-530718-0015 =
2 4 50 4 4 M9-530718-0020 -
2,5 4 50 5 4 M9-530718-0025 -
3 4 50 6 4 M9-530718-0030 -
4 4 50 8 4 M9-530718-0040 -
5 6 50 10 4 M9-530718-0050 M9-530718-0050-B
6 6 50 12 4 M9-530718-0060 M9-530718-0060-B
8 8 58 16 4 M9-530718-0080 M9-530718-0080-B
10 10 72 20 4 M9-530718-0100 M9-530718-0100-B
12 12 73 24 4 M9-530718-0120 M9-530718-0120-B
14 14 83 30 4 M9-530718-0140 M9-530718-0140-B
16 16 92 32 4 M9-530718-0160 M9-530718-0160-B
18 18 100 40 4 M9-530718-0180 M9-530718-0180-B
20 20 100 40 4 M9-530718-0200 M9-530718-0200-B

MapameTpbl pe3kn HacTp. 99 @
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®PE3bl KOHLUEBBLIE VHM OPTI 645 VHM
SOLID CARBIDE END MILLS OPTI 645

% z=6 | [ 1=45°| | vim | PR OPTI
645 645
YHuBepcanbHoe Ucnonb3oBaHWe ANSA LUMPOKOW FraMMbl
TUMWUYHbLIX MaTepuanos
Universal application for many groups of typical materials
° o
S/
I
I,
1
HasHaueHue / Application
EED
(7]
Hi1 2|4
WUcnonHeHwue / Design
e e d
> >
g b
DIN DIN
6535-HA 6535-HB|
MokpbiTHe / Coating
TiAIN
INDEX
4 4 50 1 6 M9-130218-0040 -
5 5] 50 14 6 M9-130218-0050
6 6 50 16 6 M9-130218-0060 M9-130218-0060-B
8 8 60 20 6 M9-130218-0080 M9-130218-0080-B
10 10 72 25 6 M9-130218-0100 M9-130218-0100-B
12 12 73 30 6 M9-130218-0120 M9-130218-0120-B
14 14 83 35 6 M9-130218-0140 M9-130218-0140-B
16 16 92 40 6 M9-130218-0160 M9-130218-0160-B
18 18 100 45 6 M9-130218-0180 M9-130218-0180-B
20 20 100 45 6 M9-130218-0200 M9-130218-0200-B

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 100 @

Cutting data page 100




OPT] / vEUrSS

YHMBepcaanoe ucnosib3oBaHue ans I.IJVIpOKOﬁ raMmmMmbl TUNNYHbLIX MaTepnanoB

Universal application for many groups of typical materials







®PE3bl KOHLEBbLIE HSS DIN-327
HSS END MILLS DIN-327

% o0 1 || Hss [|HssE
= 25° || cos || PM

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

OPTI

AITiN

DIN-327 DIN-327

Universal application for many groups of typical materials

And WNOHO4YHbIX Na3oB AnA WNOHO4YHbIX Na3oB

for keyways for keyways
HasHaueHnue /Application
% %
[k](4+3 ][5+6 ][ 4] [k](4+3 ][5+6 ][ 4]
(N(e9] (N](e9]
(s](e-s ] (s](e-s ]
H 1,24 H 1,24
WUcnonHeHwue / Design
V]| [ s _ | |Hsse
N\ Co8 \ PM
] ]
1|
DIN DIN
1835-B 1835-B
MokpbiTHe / Coating
- AITIN
2 6 48 4 2 M2-220418-0020
2,5 6 49 5 2 M2-220418-0025
3 6 49 5 2 M2-220418-0030 M4-220417-0030N
3,5 6 50 6 2 M2-220418-0035
4 6 51 7 2 M2-220418-0040 M4-220417-0040N
4,5 6 51 7 2 M2-220418-0045
5 6 52 8 2 M2-220418-0050 M4-220417-0050N
55 6 52 8 2 M2-220418-0055
6 6 52 8 2 M2-220418-0060 M4-220417-0060N
6,5 10 60 10 2 M2-220418-0065
7 10 60 10 2 M2-220418-0070 M4-220417-0070N
7,5 10 60 10 2 M2-220418-0075
8 10 61 1 2 M2-220418-0080 M4-220417-0080N
8,5 10 61 1 2 M2-220418-0085
9 10 61 " 2 M2-220418-0090 M4-220417-0090N
9,5 10 61 11 2 M2-220418-0095 M4-220417-0095N
10 10 63 13 2 M2-220418-0100 M4-220417-0100N
10,5 12 70 13 2 M2-220418-0105
1 12 70 13 2 M2-220418-0110
11,5 12 70 13 2 M2-220418-0115
12 12 73 16 2 M2-220418-0120 M4-220417-0120N
13 12 73 16 2 M2-220418-0130
14 12 73 16 2 M2-220418-0140 M4-220417-0140N
15 12 73 16 2 M2-220418-0150
16 16 79 19 2 M2-220418-0160

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-104 @

Cutting data page 101-104




®PE3bl KOHLEBbLIE HSS DIN-327
HSS END MILLS DIN-327

_ 1| [nss ||msse| [ OPT!
Roo|| =2 || o || con || ow | [k
DIN-327 DIN-327

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

And WNOHO4YHbIX Na3oB AnA WNOHO4YHbIX Na3oB

for keyways for keyways
HasHaueHue / Application
% (8] (714
[k](4+3 ][5+6 ][ 4] [k](4+3 ][5+6 ][ 4]
(N(e9] (N](e9]
(s](e-s ] (s](e-s ]
H 1,24 H 1,24
WUcnonHeHwue / Design
V]| [ s _ | |Hsse
N\ Co8 \ PM
] ]
1|
DIN DIN
1835-B 1835-B
MokpbiTHe / Coating
- AITIN
INDEX
17 16 79 19 2 M2-220418-0170
18 16 79 19 2 M2-220418-0180 M4-220417-0180N
19 16 79 19 2 M2-220418-0190
20 20 88 22 2 M2-220418-0200 M4-220417-0200N
22 20 88 22 2 M2-220418-0220
24 25 102 26 2 M2-220418-0240
25 25 102 26 2 M2-220418-0250 M4-220417-0250N
25 20* 96 26 2 M2-220418-2520
26 25 102 26 2 M2-220418-0260
28 25 102 26 2 M2-220418-0280 M4-220417-0280N
28 20* 96 26 2 M2-220418-2820
30 25 102 26 2 M2-220418-0300
32 32 112 32 2 M2-220418-0320
36 32 112 32 2 M2-220418-0360
40 32* 118 38 2 M2-220418-0400

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




_ ®PE3bl KOHLUEBbBIE HSS OJIMHHbLIE DIN-327
LONG HSS END MILLS DIN-327

[z || 1] {Hss OPTI
B 25° Co8
DIN-327

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

™
[(N(e+0)
[s]e-8 ]
H 1,24
WcnonHeHwue / Design
-
1 Y
b1l
DIN
1835-B
MokpbiTHe / Coating
4 6 63 11 2 M2-221418-0040
5 6 68 13 2 M2-221418-0050
6 6 68 13 2 M2-221418-0060
7 10 80 16 2 M2-221418-0070
8 10 88 19 2 M2-221418-0080
9 10 88 19 2 M2-221418-0090
10 10 95 22 2 M2-221418-0100
1" 12 102 22 2 M2-221418-0110
12 12 110 26 2 M2-221418-0120
13 12 110 26 2 M2-221418-0130
14 12 110 26 2 M2-221418-0140
15 12 110 26 2 M2-221418-0150
16 16 123 32 2 M2-221418-0160
18 16 123 32 2 M2-221418-0180
20 20 141 38 2 M2-221418-0200
22 20 141 38 2 M2-221418-0220
24 25 166 45 2 M2-221418-0240
25 25 166 45 2 M2-221418-0250
26 25 166 45 2 M2-221418-0260
28 25 166 45 2 M2-221418-0280
30 25 166 45 2 M2-221418-0300
32 32 166 53 2 M2-221418-0320

MapameTpsbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLIEBbBIE HSS DIN-1889
HSS END MILLS DIN-1889

~ | | HSS OPTI!
% Z=2 | | 1=25°| | Cog
DIN-1889

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

%
1
[(N(e-o]
H 1,24
WUcnonHeHwue / Design
B
-
1 Y
b1l
DIN
1835-B
MokpbiTHe / Coating
4 6 51 7 M2-510418-0040
5 52 8 M2-510418-0050
6 6 52 8 M2-510418-0060
7 10 60 10 M2-510418-0070
8 10 61 1 M2-510418-0080
9 10 61 1 M2-510418-0090
10 10 63 13 M2-510418-0100
1 12 70 13 M2-510418-0110
12 12 73 16 M2-510418-0120
13 12 73 16 M2-510418-0130
14 12 73 16 M2-510418-0140
15 12 73 16 M2-510418-0150
16 16 79 19 M2-510418-0160
18 16 79 19 M2-510418-0180
20 20 88 22 M2-510418-0200
22 20 88 22 M2-510418-0220
24 25 102 26 M2-510418-0240
25 25 102 26 M2-510418-0260
28 25 102 26 M2-510418-0280
30 25 102 26 M2-510418-0300
32 32 112 32 M2-510418-0320

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




i

1
25°

HSS
Co8

HSSE
PM

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl

TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

AITIN

Y
I,
I
HaszHaueHue / Application
WUcnonHeHwue / Design
MokpbiTHe / Coating
3 6 52 8
4 6 55 1
5 6 57 13
6 6 57 13
7 10 66 16
8 10 69 19
9 10 69 19
10 10 72 22
1 12 79 22
12 12 83 26
13 12 83 26
14 12 83 26
15 12 83 26
16 16 92 32
18 16 92 32
20 20 104 38
22 20 104 38
24 25 121 45
25 25 121 45
26 25 121 45
28 25 121 45
30 25 121 45
32 32 133 53

o oo o0 a0 oo b~DdDBS DD DD DBAMDMDAEDAEDAEDDLN

DIN-844

H 1,24

T

OIN HSS
1835-B| | Co8
%“

M2-120518-0030
M2-120518-0040
M2-120518-0050
M2-120518-0060
M2-120518-0070
M2-120518-0080
M2-120518-0090
M2-120518-0100
M2-120518-0110
M2-120518-0120
M2-120518-0130
M2-120518-0140
M2-120518-0150
M2-120518-0160
M2-120518-0180
M2-120518-0200
M2-120518-0220
M2-120518-0240
M2-120518-0250
M2-120518-0260
M2-120518-0280
M2-120518-0300
M2-120518-0320

®PE3bl KOHLEBbLIE HSS DIN-844

HSS END MILLS DIN-844

OPTI
DIN-844

I | [HSSE
1835-B PM

AITIN

INDEX

M4-120517-0040N

M4-120517-0050N

M4-120517-0060N

M4-120517-0080N

M4-120517-0100N

M4-120517-0120N

M4-120517-0140N

M4-120517-0160N

M4-120517-0180N
M4-120517-0200N

MapameTpbi pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLEBbLIE HSS KOPOTKUE DIN-844
SHORT HSS END MILLS DIN-844

1 HSS Typ OPTI
% 30° Co8 "NR
DIN-844

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

H 1,24
WcnonHeHwue / Design
-
1 Y
b1l
DIN
1835-B
MokpbiTHe / Coating

6 6 57 13 4 M2-124518-0060
7 10 66 16 4 M2-124518-0070
8 10 69 19 4 M2-124518-0080
9 10 69 19 4 M2-124518-0090
10 10 72 22 4 M2-124518-0100
11 12 79 22 4 M2-124518-0110
12 12 83 26 4 M2-124518-0120
13 12 83 26 4 M2-124518-0130
14 12 83 26 4 M2-124518-0140
15 12 83 26 4 M2-124518-0150
16 16 92 32 4 M2-124518-0160
17 16 92 32 4 M2-124518-0170
18 16 92 32 4 M2-124518-0180
20 20 104 38 4 M2-124518-0200
22 20 104 38 5 M2-124518-0220
24 25 121 45 5 M2-124518-0240
25 25 121 45 5 M2-124518-0250
26 25 121 45 5 M2-124518-0260
28 25 121 45 5 M2-124518-0280
30 25 121 45 5 M2-124518-0300
32 32 133 53 6 M2-124518-0320

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLUEBbBIE HSS OJIMHHbLIE DIN-844
LONG HSS END MILLS DIN-844

% 1=a0r| | HSS OPTI
O
DIN-844

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

(s](e-s ]
WUcnonHeHue /Design
-
1 Y
b1l
DIN
1835-B
MokpbITHe / Coating

6 6 68 24 4 M2-121518-0060
7 10 80 30 4 M2-121518-0070
8 10 88 38 4 M2-121518-0080
9 10 88 38 4 M2-121518-0090
10 10 95 45 4 M2-121518-0100
12 12 110 53 4 M2-121518-0120
14 12 110 53 4 M2-121518-0140
16 16 123 63 4 M2-121518-0160
18 16 123 63 4 M2-121518-0180
20 20 141 75 4 M2-121518-0200
22 20 141 75 5 M2-121518-0220
24 25 166 90 5 M2-121518-0240
25 25 166 90 5 M2-121518-0250
26 25 166 90 5 M2-121518-0260
28 25 166 90 5 M2-121518-0280
30 25 166 90 5 M2-121518-0300
32 32 186 106 6 M2-121518-0320

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLEBbLIE HSS KOPOTKUE DIN-844
SHORT HSS END MILLS DIN-844

% 1=30° HFS,'S'E BUSN ATin OPTI
AR DIN-844

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

HasHaueHue / Application

(N(e9]
H 1,24
WcnonHeHwue / Design
-
1 Y
1|
DIN
1835-B
MokpbiTHe / Coating

AITIN
6 6 57 13 4 M4-128517-0060
7 10 66 16 4 M4-128517-0070
8 10 69 19 4 M4-128517-0080
9 10 69 19 4 M4-128517-0090
10 10 72 22 4 M4-128517-0100
11 12 79 22 4 M4-128517-0110
12 12 83 26 4 M4-128517-0120
13 12 83 26 4 M4-128517-0130
14 12 83 26 4 M4-128517-0140
15 12 83 26 4 M4-128517-0150
16 16 92 32 4 M4-128517-0160
17 16 92 32 4 M4-128517-0170
18 16 92 32 4 M4-128517-0180
20 20 104 38 4 M4-128517-0200
22 20 104 38 5 M4-128517-0220
24 25 121 45 5 M4-128517-0240
25 25 121 45 5 M4-128517-0250
26 25 121 45 5 M4-128517-0260
28 25 121 45 5 M4-128517-0280
30 25 121 45 5 M4-128517-0300
32 32 133 53 6 M4-128517-0320

MNapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-104 @
Cutting data page 101-104




®PE3bl KOHLEBbBLIE HSS KOPOTKHUE DIN-844
SHORT HSS END MILLS DIN-844

1=30| | HSS OPTI
Cob
DIN-844

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

il )

d:
-

i

HasHaueHue / Application

(WG] (e=] (5]

WUcnonHeHwue / Design

8 1 M2-100405-0030

4 8 60 12 1 M2-100405-0040

5 8 60 13 1 M2-100405-0050

6 8 60 16 1 M2-100405-0060

7 8 60 16 1 M2-100405-0070

8 8 80 16 1 M2-100405-0080

10 10 80 15 1 M2-100405-0100

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLUEBbBIE HSS OJIMHHbLIE DIN-844
LONG HSS END MILLS DIN-844

- OPTI

1=30° Co5
DIN-844

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

-

6Lﬁ’—4)

A
_v

HasHaueHnue /Application

(WG] (e=] (5]

WUcnonHeHwue / Design

4 80 16

8 1 M2-101405-0040
5) 8 80 16 1 M2-101405-0050
6 8 90 16 1 M2-101405-0060
8 8 100 30 1 M2-101405-0080

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLUEBbBIE HSS KOPOTKUE DIN-845
SHORT HSS END MILLS DIN-845
Hss OPTI
Co5
DIN-845

1=45°

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

©
N, i
I,
1
¢ koHycoM Mopz3e / Morse taper shank
HasHaueHue / Application
%
(x] 4]
(6]
WUcnonHeHwue / Design
7-
DIN
228-A
INDEX
10 92 22 1 4 M2-420245-0100
12 11 26 2 4 M2-420245-0120
14 11 26 2 4 M2-420245-0140
16 117 32 2 4 M2-420245-0160
18 17 32 2 4 M2-420245-0180
20 123 38 2 4 M2-420245-0200
22 123 38 2 5 M2-420245-0220
25 147 45 8 5 M2-420245-0250
28 147 45 3 5 M2-420245-0280
30 147 45 3 6 M2-420245-0300
32 178 53 4 6 M2-420245-0320
36 178 53 4 6 M2-420245-0360
40 188 63 4 6 M2-420245-0400
45 188 63 4 6 M2-420245-0450
50 233 75 5 6 M2-420245-0500
56 233 75 5 8 M2-420245-0560
63 248 90 5 8 M2-420245-0630

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102




®PE3bl KOHLUEBBIE HSS OJIMHHbIE DIN-845
LONG HSS END MILLS DIN-845
Hss OPTI
Co5
DIN-845

1=45°

YHuBepcanbHoe UCNomnb30BaHNe Afsl LWMPOKOA raMmMbl
TUMUYHbIX MaTepuanos

Universal application for many groups of typical materials

©
N, i
I,
1
¢ koHycoM Mopz3e / Morse taper shank
HasHaueHue / Application
%
(6]
H 1,24
WUcnonHeHwue / Design
/-
DIN
228-A
INDEX
10 115 45 1 4 M2-421245-0100
12 138 53 2 4 M2-421245-0120
14 138 53 2 4 M2-421245-0140
16 148 63 2 4 M2-421245-0160
18 148 63 2 4 M2-421245-0180
20 160 75 2 4 M2-421245-0200
22 160 75 2 5 M2-421245-0220
24 192 90 S 5 M2-421245-0240
25 184 80 3 5 M2-421245-0250
25 192 90 3 5 M2-421245-0250A
26 192 90 3 5 M2-421245-0260
28 192 90 3 5 M2-421245-0280
30 192 90 3 5 M2-421245-0300
32 229 100 4 6 M2-421245-0320
32 231 106 4 6 M2-421245-0320A
36 231 106 4 6 M2-421245-0360
40 250 125 4 6 M2-421245-0400
45 250 125 4 6 M2-421245-0450
50 268 110 5 6 M2-421245-0500
50 308 150 5 6 M2-421245-0500A
56 308 150 5 8 M2-421245-0560
63 338 180 5 8 M2-421245-0630

MapameTpbl pe3ku Ha cTp. 101-102 @
Cutting data page 101-102
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TEXHUYECKAA UHOPOPMALINA

- ®
rAnAq TECHNICAL INFORMATION

.
TEXHONOIM’MYECKME PEKOMEHOALWW INMPU ®PE3SEPOBAHNI KOHLIEBBIMA ®PE3AMU

Ad ¢ekTnBHOE (hpesepoBaHUe ABNAETCA pe3yrbTaToM:

- TEXHUYECKOro COCTOSIHNS CTaHKa

- NpaBwubHOro nogbopa dpesbl

- nogbopa TOYHO npunerarLwen onpasku

- XecTkoro n 6esonacHoro kpenneHnsa obpabaTbiBaemMoro npegmeTa
- nogbopa oxnaxgarLlen KNOKoCcTu

- Ucnonb3yemMon cTpartermm oopadoTku

CTtaHokK

,D,OJ'I)KeH obecneunBatb HGO6XO£I,I/IMyI'O MOLUHOCTb WnnHAena and Bbl6paHHbIX napameTpos, a
TaKkke MMHMManbHoOe pagunarnbHoe OueHne. Ecnm comHeBaeTeCh - CHU3bLTE napamMeTpbl 06pa6OTKI/I.

®Ppe3a

Mopbepute hpesy COOTBETCTBYIOLLYHO AaHHOMY obpabaTeiBaeMoMy Matepuany n pasmepam, Kak
MOXHO Bornee KOpOTKyH, C KOPOTKUM Ne3BmeM 1 6onbinm guametpom. [Ana obpaboTkm KaHaBOK
nogbvpanTe ppesbl C MEHbLUMM KONMYecTBOM 3ybbeB (2-3) Ansa xopoluero otBoga CTpyxku. [ns
npodunupoBaHns - pesbl ¢ 4-6 3ybbsiMn - AN NonyyYeHNs NOBEPXHOCTM Ny4LLEro KayecTea U
npoanexHusa pabotocnocobHOCTM pesbl.

OnpaBka

Mpw hpesepoBaHnM BbICOKONPOU3BOANUTENBHON (PPE30i UCNOMb3YiNTe ONpaBKK C rapaBnnyecknm
KpenneHvem nubo TepMO3aXXMMHOIN NaTPOH C MarsibiM BbIIETOM, YTO rapaHTUpyeT TBEPAOCTb U
TOYHOCTb KpenneHusi. Bcerga ctapantech, YTOObl MHCTPYMEHT MUHMMArIbHO BbICTYMas U3 OnpaBKu.

Oxnaxaarowas XNOKocTb

OxnaxgaroLas xnakoctb obecneynBaeT cTabunbHble ycnosusa anst paboTel dppesbl U BbIBOAUT
CTPY>XKY 3a npegerbl 30Hbl 06paboTki. OHa gosmkHa OblTb YACTOM, COOTBETCTBYHOLLEN
KOHLIEHTpauun 1 AaBneHns 1 NocTynaTtb TWaTenbHO HanpaBneHHbIMU CTPYAMMN.

Yaue Bcero ncnonb3yetcs amynbcus (okono 10%) nubo cxatbii BO3ayX, B 3aBUCUMOCTM OT
obpabaTbiBaeMoro matepmana u ucrnosnb3yemMmomn gpessol.

O6paboTka HepXXaBerLen cTanu, LBETHbIX METAINOB, XXapOCTOMKMX CrnaBoB TpebyeT
NCMNOMNb30BaHNS 3MynbCuKn ¢ 6onee BbICOKOW KOHLEHTpaLnen.

TexHoNorma u cTparerna oopadoTkm

[nsa npogneHusa pabotocnocobHoOCTH pesbl, peKoOMeHAyeTcs NonyTHoe pesepoBaHme.
®pesepoBaHue yrnybrneHnin Yalle BCEro Ha4nHaeTcs oT BypeHns NpeaBapuTENbHOIO OTBEPCTUS.
Takke ncnonb3yeTcs MHTEPNonAunus cnupanbHas unv nog yrrnom. B takmnx cnyyvasx cnegyet
CHU3NTb nogady Ha 25-50% oTHOCUTENbHO AaHHbIX B Tabnuue, a CKOPOCTb Pe3KM YCTaHOBUTL TakK,
Kak i o6paboTKu KaHaBOK.

B 3aBMCMMOCTM OT KOHKPETHOTO cry4asi, ycrnoBus paboTbl ppesbl MOryT CUNbHO oTnnyaTthes. B
CBSA3M C 3TUM B Ha4varne o6paboTkn pekoOMeHAYeTCA CHUXKeHWe napameTpoB peskn Ao 50% no
OTHOLLIEHMIO K MpUBEAEHHbIM B Tabnuuax nogbopa, a 3aTeM NOCTENEHHO UX YBENUYNBATD.
OTKMOHEHNSI OT OMMCaHHbIX YCNOBUI, NPEBbILLIEHNE OCEBON rMyOUHbI AP U LWMPUHBLI Ae, MOXET
NPUBECTU K HEOOXOONMOCTM CHUXKEHMSA NapameTpoB pe3kn V u f, N0 OTHOLLIEHUIO K NPUBELEHHBIM B
Tabnuuax.



INFORMACJE TECHNICZNE
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rAnAq TECHNICAL INFORMATION
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e ]

TECHNOLOGICAL RECOMMENDATIONS BY MILLING

Effective milling is the result of:

- technical condition of the machine

- the proper selection of the cutter

- the selection of a precise and rigid holder
- rigid and securely fixation work piece

- choice of coolant

- machine processing strategy

Machine

Machine must provide the necessary power for the selected parameters of the spindle, and
minimum radial runout. In case of doubt, reduce the machining parameters.

End mill

Adjust the cutter suitable for the material and dimensions; as short as possible, with a short cutting
length and a larger diameter.

For grooving choose cutters with a smaller number of teeth (2-3) for good chip evacuation.
For profiling use 4-6 teeth cutters, in order to obtain a better surface quality and durability of the

cutter.

Holder

For high speed milling use the hydraulic holder or with shrink fit short reach, ensuring rigidity and

precision mounting.
Always secure the minimum influence of the tool holder.

Coolant

Coolant ensures the maintenance of stable working conditions and evacuation of the cutter chips
from the machining area. It should be clean, with a selected concentration and pressure, and served
with carefully directed jets. Most emulsions (approx. 10%) are used or compressed air; depending
on the material and the cutter used. Machining stainless steels, non-ferrous materials, heat-resistant
alloys require a higher concentration of the emulsion.

Processing technology and strategy

To increase the life of the cutter, climb-milling is recommended. Milling of the pockets usually begins
with a pre-drill the hole. It is also used a spiral interpolation.

In these cases, the feed rate should be reduced to 25-50% of the values shown in the tables and
cutting speed used as for grooving. In any case operating conditions can vary considerably.
Therefore at the beginning of machining is recommended to reduce cutting to 50% from the tables
selection, and then increasing to them. Deviations from the described conditions, exceeding the
axial depth Ap and width Ae, can lead to a reduction in the cutting parameters V and f, from those
given in the tables.n lead to a reduction in the cutting parameters V and f, from those given in the
tables.



TEXHUYECKAA UHO®OPMALIUA
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rAnAa TECHNICAL INFORMATION

OCHOBHbIE ®OPMYIIbl / BASIC FORMULAS

v, =° dien, m CKOPOCTb pesku / cutting speed
©="1000 Lmin! P P 9P
1000V, 1 | revoluti
n=— a4 [min] CKOPOCTb BpalleHus wunuHaens / revolutions
mm
Vi=f,enez [m] ckopocTb nogauu / rate of feed

di[mm]- pabouuit guametp cpe3sbl / diameter of milling cutters
z - KonuyecTBo 3y6beB / number of teeth

f, [mm]- nopava Ha 3y6 / feed per tooth

NPUMEP NOOBOPA MAPAMETPOB PE3KW / EXAMPLE OF USING CUTTING DATA FORMULAS

1. Bbibpatb MHCTpYMeHT B Tabnimue noabopa dpesbl (eM. cTp. 2.) / Select tool design according to example
at page 2.

2. [ina BbibpaHHoro nHctpymeHta SUPERFAN 440 d,=6 HaiTi CTpaHuLy C napameTpamu pesku (CM. pasgen
"TexHnyeckasa nHdopmaums” ctp. 73.) / For selected tool SUPERFAN 440 d,=6 find page with cutting data
(look at chapter "Technical Information” page 73)

3. B ctpoke BbibpaHHoro marepuana (rpynna P12) npountate ckopocTtb peskn (V. =125m/min);

BbIOpaTb AMAaMETP MHCTPYMEHTa d, 1 HalTK B 9TOM cTonbue nodady Ha 3y6 (£=0,016) /
For selected material (group P12) read cutting speed (V.=125m/min) and for tool diameter d, read rate of
feed per tooth (f=0,016)

PN SUPER
a,?1,5xod1 a,?1xod1
T a,?0,5xod1 a,=1xod1
ap
‘ ae ‘
od,=3mm  od,=4mm od, =5 mm od, =6 mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od, =18 mm od, =20 mm
Ve [m/min]
! ! fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

P1 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P1
P2 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P2
P3 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P3
P4 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P4
P5 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P5
P6 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P6
P7 145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032 0,047 0,056 0,059 0,064 0,071 0,078 P7
P8 125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027 0,039 0,047 0,049 0,053 0,059 0,065 P8
P9 125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027 0,039 0,047 0,049 0,053 0,059 0,065 P9
P10 125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027 0,039 0,047 0,049 0,053 0,059 0,065 P10
P11 125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027 0,039 0,047 0,049 0,053 0,059 0,065 P11
P12] 125 | 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027 0,039 0,047 0,049 0,053 0,059 0,065 P12

4. Ha ocHoBe aTux gaHHbix (V. if,) n gaHHbIX dhopMyn paccynTaTb CKOPOCTb BpaLleHUs
lwnuHaens n u ckopoctb nogayn V,/ On the grounds of V, and f, values and basic
formulas, calculate rotational speed n and feed rate V,:

m

: 1
min
= 6630—
mTedy T e 6mm mi

1000V, 1000125
n= =

mm
o4 =424——

Vi=f,enez=0,016mm s 6630 —
min min
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3ABVCMMOCTb CKOPOCTW BPALLEHUA OT CKOPOCTW NEPE®EPUNHON M OUAMETPA MHCTPYMEHTA
RELATIONSHIPS OF PERIPHERIAL SPEED AND ROTATIONAL SPEED & TOOL DIAMETER

d;

[mm]
20
3 2122
4 1592
5 1273
6 1061
7 909
8 796
9 707
10 637
11 579
12 531
14 455
16 398
18 354
20 318

DAKTUYECKN PABOYUNA OUAMETP COEPUYECKNX ®PE3 B
BALL NOSE END MILLING REAL DIAMETER

d, 0,01
1 0,199
2 0,282
3 0,346
4 0,399
5 0,447
6 0,489
8 0,565
10 | 0,632
12 | 0,693
14 | 0,748
16 | 0,800
18 | 0,848
20 | 0,894

40
4244
3183
2546
2122
1819
1592
1415
1273
1157
1061
909
796
707
637

0,02

0,03
0,280 | 0,341
0,398 | 0,486
0,488 | 0,597
0,564 | 0,690
0,631 0,772
0,692 | 0,846
0,799 0,978
0,894 | 1,094
0,979 1,198
1,058 | 1,295
1,131 1,384
1,199 | 1,468
1,264 | 1,548

60
6366
4775
3820
3183
2728
2387
2122
1910
1736
1592
1364
1194
1061

955

0,04
0,392
0,560
0,688
0,796
0,891
0,977
1,129
1,262
1,383
1,495
1,598
1,695
1,787

80
8488
6366
5093
4244
3638
3183
2829
2546
2315
2122
1819
1592
1415
1273

0,05
0,436
0,624
0,768
0,889
0,995
1,091
1,261
1,411
1,546
1,670
1,786
1,895
1,997

100
10610
7958
6366
5305
4547
3979
3537
3183
2894
2653
2274
1989
1768
1592

120
12732
9549
7639
6366
5457
4775
4244
3820
3472
3183
2728
2387
2122
1910

V =Tld;n / 1000 [m/min]

140
14854
11141
8913
7427
6366
5570
4951
4456
4051
3714
3183
2785
2476
2228

160
16977
12732
10186
8488
7276
6366
5659
5093
4630
4244
3638
3183
2829
2546

180
19099
14324
11459
9549
8185
7162
6366
5730
5209
4775
4093
3581
3183
2865

My6uHa pesku / Depth of cut a, [mm]

Jd1

0,08
0,543
0,784
0,967
1,120
1,255
1,376
1,592
1,782
1,953
2,111
2,257
2,395
2,525

0,1
0,600 0,714
0,872 | 1,054
1,077 1,308
1,249 1,520
1,400 | 1,706
1,536 1,873
1,778 | 2,170
1,990 2,431
2,182 | 2,666
2,358 2,883
2,522 | 3,084
2,676 | 3,273
2,821

ap

2xae

0,15

3,451

0,2
0,800
1,200
1,497
1,744
1,960
2,154
2,498
2,800
3,072
3,323
3,555
3,774
3,980

0,3
0,917
1,428
1,800
2,107
2,375
2,615
3,040
3,412
3,747
4,055
4,341
4,609
4,862

400
42441
31831
25465
21221
18189
15915
14147
12732
11575
10610
9095
7958
7074
6366

450
47746
35810
28648
23873
20463
17905
15915
14324
13022
11937
10231
8952
7958
7162

OT MyBWHbI PE3KU

200 250 300 350
21221 | 26526 | 31831 37136
15915 | 19894 23873 27852
12732 15915 | 19099 | 22282
10610 | 13263 | 15915 18568
9095 | 11368 | 13642 | 15915
7958 | 9947 | 11937 | 13926
7074 | 8842 | 10610 | 12379
6366 = 7958 | 9549 | 11141
5787 | 7234 | 8681 | 10128
5305 | 6631 7958 | 9284
4547 | 5684 6821 | 7958
3979 | 4974 | 5968 @ 6963
3537 | 4421 | 5305 | 6189
3183 | 3979 | 4775 | 5570
3ABNCUMOCTHU

05 08 10 20
1,000 - - -
1,732 1,960 2,000 -
2,236 2,653 2,828 | 2,828
2,646 | 3,200 3,464 4,000
3,000 | 3,666 4,000 4,899
3,317 | 4,079 4,472 5,657
3,873 | 4,800 5,292 6,928
4,359 | 5,426 6,000 8,000
4,796 | 5,987 | 6,633 | 8,944
5,196 | 6,499 7,211 9,798
5,568 | 6,974 7,746

5,916 | 7,419 8,246

6,245 7,838 8,718

3,0

4,899
6,000
7,746
9,165

4,0 5,0
8,000 -
9,798 | 10,000

10,392/ 11,314 11,832
11,489 12,649 13,416
10,583/ 12,490 13,856 14,832
11,314/ 13,416/ 14,967 16,125
12,000 14,283 16,000 17,321



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

\°4FANAR’

Z=4
a,<1,5xed1
a,<0,5xed1

ap

ae
od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm
Ve [m/min]

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
145 0,006 0,010 0,013 0,019 0,032
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
135 0,004 0,004 0,009 0,013 0,022
110 0,004 0,004 0,009 0,013 0,022
125 0,005 0,008 0,011 0,016 0,027
95 0,004 0,004 0,009 0,013 0,022
125 0,005 0,008 0,020 0,023 0,027
125 0,005 0,008 0,020 0,023 0,027
125 0,005 0,008 0,020 0,023 0,027
125 0,005 0,008 0,020 0,023 0,027
125 0,005 0,008 0,020 0,023 0,027
125 0,005 0,008 0,020 0,023 0,027
280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056
280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056
280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056
280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056
280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056
300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100
300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100
300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100
300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100
25 0,005 0,007 0,012 0,018 0,031
25 0,005 0,007 0,012 0,018 0,031
25 0,005 0,007 0,012 0,018 0,031
25 0,005 0,007 0,012 0,018 0,031
25 0,005 0,007 0,012 0,018 0,031
95 0,005 0,008 0,013 0,018 0,035
95 0,005 0,008 0,013 0,018 0,035
95 0,005 0,008 0,013 0,018 0,035
60 0,007 0,010 0,013 0,017 0,020

SUPER

a,s1xed1

a,=1xed1

od,=10mm @d,=12mm @d,=14mm @d,=16mm @d, =18 mm
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,047 0,056 0,059 0,064 0,071
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,034 0,04 0,043 0,045 0,05
0,034 0,04 0,043 0,045 0,05
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,034 0,04 0,043 0,045 0,05
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,039 0,047 0,049 0,053 0,059
0,065 0,074 0,078 0,083 0,088
0,065 0,074 0,078 0,083 0,088
0,065 0,074 0,078 0,083 0,088
0,065 0,074 0,078 0,083 0,088
0,065 0,074 0,078 0,083 0,088
0,115 0,135 0,115 0,100 0,115
0,115 0,135 0,115 0,100 0,115
0,115 0,135 0,115 0,100 0,115
0,115 0,135 0,115 0,100 0,115
0,048 0,056 0,06 0,064 0,069
0,048 0,056 0,06 0,064 0,069
0,048 0,056 0,06 0,064 0,069
0,048 0,056 0,06 0,064 0,069
0,048 0,056 0,06 0,064 0,069
0,048 0,056 0,06 0,063 0,07
0,048 0,056 0,06 0,063 0,07
0,048 0,056 0,06 0,063 0,07
0,025 0,028 0,025 0,020 0,025

Parametry skrawania SUPERFAN 440 / R440 / 440S / R440S / 440N / R440N
Cutting data SUPERFAN 440/ R440/ 440S / R440S / 440N / R440N

od, =20 mm

fz [mm]

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,055

0,055
0,065
0,055

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,093
0,093
0,093
0,093
0,093

0,135
0,135
0,135
0,135

0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

0,028

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



MapameTtpbl pe3kn SUPERFAN B440

- ®
v rAnAa Cutting data SUPERFAN B440

s SUPER

ANnA HAKEJIEBbLIX CIMNABOB
FOR NICKEL ALLOYS

a,<1,5xod1 a,<1xod1

a,<0,5xo0d1 a,=1xod1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=16mm od,=18mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P1
P2 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P2
%) 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 B8}
P4 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P4
5} 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 E5}
P6 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P6
P7 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P7
P8 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P8
P9 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P9
P10 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P10
P11 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P11
P12 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P12
P13 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 P13
P14 70 0,015 0,015 0,025 0,03 0,04 0,045 0,05 0,054 0,059 0,059 P14
M1 75 0,02 0,02 0,025 0,041 0,045 0,05 0,055 0,06 0,064 0,065 M1
M2 75 0,02 0,02 0,025 0,041 0,045 0,05 0,055 0,06 0,064 0,065 M2
M3 M3
K1 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 K1
K2 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 K2
K3 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 K3
K4 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 K4
K5 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 K5
K6 135 0,025 0,025 0,03 0,038 0,06 0,06 0,07 0,075 0,08 0,09 K6
N1 280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056 0,065 0,074 0,083 0,088 0,093 N1
N2 280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056 0,065 0,074 0,083 0,088 0,093 N2
N3 280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056 0,065 0,074 0,083 0,088 0,093 N3
N4 280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056 0,065 0,074 0,083 0,088 0,093 N4
N5 280 0,036 0,040 0,048 0,052 0,056 0,065 0,074 0,083 0,088 0,093 N5
N6 N6
N7 300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,100 0,115 0,135 N7
N8 300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,100 0,115 0,135 N8
N9 300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,100 0,115 0,135 N9
N10 300 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,100 0,115 0,135 N10
S1 30 0,011 0,011 0,01 0,016 0,025 0,026 0,038 0,047 0,052 0,053 S1
S2 30 0,011 0,011 0,01 0,016 0,025 0,026 0,038 0,047 0,052 0,053 S2
S3 30 0,011 0,011 0,01 0,016 0,025 0,026 0,038 0,047 0,052 0,053 S8
S4 30 0,011 0,011 0,01 0,016 0,025 0,026 0,038 0,047 0,052 0,053 S4
S5 30 0,011 0,011 0,01 0,016 0,025 0,026 0,038 0,047 0,052 0,053 S5
S6 55 0,012 0,012 0,015 0,02 0,03 0,03 0,04 0,044 0,049 0,06 S6
s7 55 0,012 0,012 0,015 0,02 0,03 0,03 0,04 0,044 0,049 0,06 S7
S8 55 0,012 0,012 0,015 0,02 0,03 0,03 0,04 0,044 0,049 0,06 S8
H1 60 0,007 0,010 0,013 0,017 0,020 0,025 0,028 0,020 0,025 0,028 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4



MapameTtpbl pe3kn SUPERFAN 540 / R540

- ®
V rdaNAs Cutting data SUPERFAN 540 / R540

z=5 SUPER

ANnA HAKEJIEBbLIX CIMJTIABOB
FOR NICKEL ALLOYS

a,s1,25xod1 a,s1xod1

a,<0,25x0d1 a,=0,25xo0d1

od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od,=18mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P1
P2 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P2
P3 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P3
P4 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P4
P5 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P5
P6 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P6
P7 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P7
P8 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P8
P9 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P9
P10 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P10
P11 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P11
P12 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P12
P13 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 P13
P14 105 0,03 0,032 0,038 0,043 0,064 0,068 0,068 0,076 P14
M1 115 0,03 0,032 0,038 0,063 0,065 0,069 0,069 0,076 M1
M2 115 0,03 0,032 0,038 0,063 0,065 0,069 0,069 0,076 M2
M3 M3
K1 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 K1
K2 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 K2
K3 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 K3
K4 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 K4
K5 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 K5
K6 135 0,034 0,038 0,05 0,063 0,069 0,076 0,076 0,089 K6
N1 280 0,052 0,056 0,065 0,074 0,078 0,083 0,083 0,093 N1
N2 280 0,052 0,056 0,065 0,074 0,078 0,083 0,083 0,093 N2
N3 280 0,052 0,056 0,065 0,074 0,078 0,083 0,083 0,093 N3
N4 280 0,052 0,056 0,065 0,074 0,078 0,083 0,083 0,093 N4
N5 280 0,052 0,056 0,065 0,074 0,078 0,083 0,083 0,093 N5
N6 N6
N7 300 0,085 0,100 0,115 0,135 0,115 0,100 0,100 0,135 N7
N8 300 0,085 0,100 0,115 0,135 0,115 0,100 0,100 0,135 N8
N9 300 0,085 0,100 0,115 0,135 0,115 0,100 0,100 0,135 N9
N10 300 0,085 0,100 0,115 0,135 0,115 0,100 0,100 0,135 N10
S1 25 0,017 0,02 0,025 0,036 0,045 0,048 0,048 0,06 S1
S2 25 0,017 0,02 0,025 0,036 0,045 0,048 0,048 0,06 S2
S3 25 0,017 0,02 0,025 0,036 0,045 0,048 0,048 0,06 S3
sS4 25 0,017 0,02 0,025 0,036 0,045 0,048 0,048 0,06 sS4
S5 25 0,017 0,02 0,025 0,036 0,045 0,048 0,048 0,06 S5
S6 85 0,03 0,031 0,038 0,05 0,057 0,063 0,063 0,075 S6
s7 85 0,03 0,031 0,038 0,05 0,057 0,063 0,063 0,075 s7
S8 85 0,03 0,031 0,038 0,05 0,057 0,063 0,063 0,075 S8
H1 60 0,017 0,020 0,025 0,028 0,025 0,020 0,020 0,028 H1
H2 60 0,017 0,020 0,025 0,028 0,025 0,020 0,020 0,028 H2
H3 H3

H4 60 0,017 0,020 0,025 0,028 0,025 0,020 0,020 0,028 H4



MapameTpbl pe3kn STL 230 / R230

- ®
V raNAl Cutting data STL 230/ R230

STL

z=2

a,<1,5xod1 a,s1xod1

a,<0,5xo0d1 a,=1xod1

od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od, =18 mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 91 0,026 0,027 0,029 0,036 0,046 0,059 0,062 0,066 0,073 0,078 P1
P2 91 0,026 0,027 0,029 0,036 0,046 0,059 0,062 0,066 0,073 0,078 P2
%) 91 0,026 0,027 0,029 0,036 0,046 0,059 0,062 0,066 0,073 0,078 B8}
P4 84 0,026 0,027 0,029 0,035 0,033 0,044 0,047 0,049 0,053 0,057 P4
5} 84 0,026 0,027 0,029 0,035 0,033 0,044 0,047 0,049 0,053 0,057 E5}
P6 76 0,021 0,023 0,025 0,035 0,033 0,044 0,047 0,049 0,053 0,057 P6
P7 76 0,021 0,023 0,025 0,035 0,033 0,044 0,047 0,049 0,053 0,057 P7
P8 76 0,021 0,023 0,025 0,035 0,033 0,044 0,047 0,049 0,053 0,057 P8
P9 76 0,021 0,023 0,025 0,035 0,033 0,044 0,047 0,049 0,053 0,057 P9
P10 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P10
P11 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P11
P12 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P12
P13 50 0,012 0,012 0,013 0,018 0,023 0,029 0,031 0,034 0,036 0,039 P13
P14 50 0,012 0,012 0,013 0,018 0,023 0,029 0,031 0,034 0,036 0,039 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 N7
N8 N8
N9 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4



MapameTtpbl pe3ku STL 430 / R430
Cutting data STL 430/ R430

Z=4 STL

a,s2xod1 a,<1xod1

a,<0,5xo0d1 a,=1xod1

od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od, =18 mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

P1 91 0,020 0,021 0,022 0,028 0,035 0,045 0,048 0,051 0,056 0,060 P1
P2 91 0,020 0,021 0,022 0,028 0,035 0,045 0,048 0,051 0,056 0,060 P2
%) 91 0,020 0,021 0,022 0,028 0,035 0,045 0,048 0,051 0,056 0,060 B8}
P4 84 0,020 0,021 0,022 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 P4
5} 84 0,020 0,021 0,022 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 E5}
P6 76 0,016 0,017 0,019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 P6
P7 76 0,016 0,017 0,019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 P7
P8 76 0,016 0,017 0,019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 P8
P9 76 0,016 0,017 0,019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 P9
P10 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P10
P11 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P11
P12 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P12
P13 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P13
P14 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 N7
N8 N8
N9 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1

H2

H3

H4




- ® MapameTpbl pe3kn STL R230L
V rdaNAs Cutting data STL R230L

z=2 STL

a,<2,5xod1

a,=0,5xo0d1

od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od, =16 mm od,=18 mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 73 0,024 0,025 0,027 0,029 0,036 0,049 0,055 0,059 0,061 0,073 P1
P2 73 0,024 0,025 0,027 0,029 0,036 0,049 0,055 0,059 0,061 0,073 P2
%) 73 0,024 0,025 0,027 0,029 0,036 0,049 0,055 0,059 0,061 0,073 B8}
P4 73 0,022 0,024 0,026 0,027 0,033 0,045 0,051 0,053 0,055 0,065 P4
5} 73 0,022 0,024 0,026 0,027 0,033 0,045 0,051 0,053 0,055 0,065 E5}
P6 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P6
P7 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P7
P8 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P8
P9 60 0,017 0,018 0,020 0,027 0,035 0,039 0,065 0,070 0,048 0,052 P9
P10 50 0,012 0,012 0,013 0,018 0,023 0,029 0,031 0,034 0,036 0,039 P10
P11 50 0,012 0,012 0,013 0,018 0,023 0,029 0,031 0,034 0,036 0,039 P11
P12 50 0,012 0,012 0,013 0,018 0,023 0,029 0,031 0,034 0,036 0,039 P12
P13 50 0,009 0,009 0,011 0,015 0,019 0,025 0,028 0,031 0,035 0,038 P13
P14 50 0,009 0,009 0,011 0,015 0,019 0,025 0,028 0,031 0,035 0,038 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 N7
N8 N8
N9 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4



- ® MapameTpbl pe3kn STL R430L
V rdaNAs Cutting data STL R430L

STL

Z=4

a,<2,5xod1

a,=0,5xo0d1

od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od, =16 mm od,=18 mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 73 0,018 0,019 0,020 0,026 0,033 0,041 0,045 0,048 0,051 0,056 P1
P2 73 0,018 0,019 0,020 0,026 0,033 0,041 0,045 0,048 0,051 0,056 P2
%) 73 0,018 0,019 0,020 0,026 0,033 0,041 0,045 0,048 0,051 0,056 B8}
P4 73 0,016 0,017 0,019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 P4
5} 73 0,016 0,017 0,019 0,027 0,025 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 E5}
P6 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P6
P7 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P7
P8 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P8
P9 60 0,013 0,014 0,015 0,021 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 P9
P10 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P10
P11 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P11
P12 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P12
P13 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P13
P14 50 0,009 0,009 0,010 0,014 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 N7
N8 N8
N9 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4



- ® MapameTtpbl pe3ku INOX R345
V rdaNAs Cutting data INOX R345

Vs INOX

a,<1,5xod1 a,s1xod1

a,<0,5xo0d1 a,=1xod1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od, =18 mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 145 0,011 0,015 0,022 0,029 0,049 0,061 0,073 0,080 0,086 0,091 0,096 P1
P2 145 0,011 0,015 0,022 0,029 0,049 0,061 0,073 0,080 0,086 0,091 0,096 P2
%) 145 0,011 0,015 0,022 0,029 0,049 0,061 0,073 0,080 0,086 0,091 0,096 B8}
P4 145 0,011 0,015 0,022 0,029 0,049 0,061 0,073 0,080 0,086 0,091 0,096 P4
5} 145 0,011 0,015 0,022 0,029 0,049 0,061 0,073 0,080 0,086 0,091 0,096 E5}
P6 115 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P6
P7 115 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P7
P8 115 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P8
P9 115 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P9
P10 90 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P10
P11 90 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P11
P12 90 0,008 0,013 0,019 0,022 0,037 0,046 0,055 0,060 0,064 0,068 0,071 P12
P13 110 0,008 0,013 0,019 0,023 0,039 0,049 0,059 0,064 0,069 0,072 0,077 P13
P14 110 0,007 0,012 0,015 0,018 0,031 0,039 0,047 0,050 0,055 0,057 0,062 P14
M1 110 0,008 0,013 0,019 0,023 0,039 0,049 0,059 0,064 0,069 0,072 0,077 M1
M2 80 0,007 0,012 0,015 0,018 0,031 0,039 0,047 0,050 0,055 0,057 0,062 M2
M3 80 0,007 0,012 0,015 0,018 0,031 0,039 0,047 0,050 0,055 0,057 0,062 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 N7
N8 N8
N9 N9
N10 N10
S 23 0,006 0,011 0,016 0,020 0,027 0,034 0,040 0,043 0,047 0,050 0,053 S1
S2 19 0,004 0,06 0,09 0,011 0,019 0,023 0,028 0,030 0,033 0,035 0,037 S2
S3 23 0,006 0,011 0,016 0,020 0,027 0,034 0,040 0,043 0,047 0,050 0,053 S3
S4 19 0,004 0,006 0,009 0,011 0,019 0,023 0,028 0,030 0,033 0,035 0,037 S4
S5 19 0,004 0,006 0,009 0,011 0,019 0,023 0,028 0,030 0,033 0,035 0,037 S5
S6 51 0,009 0,013 0,015 0,018 0,025 0,031 0,038 0,041 0,045 0,049 0,054 S6
s7 18 0,009 0,013 0,015 0,018 0,025 0,031 0,038 0,041 0,045 0,049 0,054 S7
S8 18 0,009 0,013 0,015 0,018 0,025 0,031 0,038 0,041 0,045 0,049 0,054 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4



MapameTpbl pe3ku AL 245 / R245
Cutting data AL 245/ R245

Al

z=2

a,=1,5xod1 a,<1xod1

a,<0,5xo0d1 a,=1xod1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od,=18mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

P1 P1
P2 P2
%) B8}
P4 P4
5} E5}
P6 P6
P7 P7
P8 P8
P9 P9
P10 P10
P11 P11
P12 P12
P13 P13
P14 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 250 0,035 0,046 0,05 0,058 0,090 0,110 0,135 0,144 0,156 0,180 0,200 N1
N2 250 0,035 0,046 0,05 0,058 0,090 0,110 0,135 0,144 0,156 0,180 0,200 N2
N3 450 0,046 0,054 0,065 0,077 0,115 0,135 0,170 0,225 0,230 0,252 0,270 N3
N4 450 0,046 0,054 0,065 0,077 0,115 0,135 0,170 0,225 0,230 0,252 0,270 N4
N5 N5
N6 N6
N7 165 0,037 0,046 0,053 0,057 0,061 0,065 0,075 0,083 0,095 0,107 0,116 N7
N8 165 0,027 0,036 0,043 0,047 0,055 0,065 0,075 0,083 0,095 0,107 0,116 N8
N9 165 0,027 0,036 0,043 0,047 0,055 0,065 0,075 0,083 0,095 0,107 0,116 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1

H2

H3

H4




MapameTtpbl pe3ku AL 345/ R345
Cutting data AL 345/ R345

Al

Z=3

a,=1,5xod1 a,<1xod1

a,<0,5xo0d1 a,=1xod1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od,=18mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 P1
P2 P2
%) B8}
P4 P4
5} E5}
P6 P6
P7 P7
P8 P8
P9 P9
P10 P10
P11 P11
P12 P12
P13 P13
P14 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 400 0,020 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,150 0,200 0,220 N1
N2 400 0,020 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,150 0,200 0,220 N2
N3 400 0,020 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,150 0,200 0,220 N3
N4 400 0,020 0,030 0,054 0,069 0,085 0,100 0,115 0,135 0,150 0,200 0,220 N4
N5 N5
N6 N6
N7 200 0,020 0,030 0,040 0,055 0,070 0,090 0,095 0,105 0,120 0,140 0,150 N7
N8 200 0,020 0,030 0,040 0,055 0,070 0,090 0,095 0,105 0,120 0,140 0,150 N8
N9 200 0,020 0,030 0,040 0,055 0,070 0,090 0,095 0,105 0,120 0,140 0,150 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4




P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
s7
S8

H1
H2
H3
H4

Z=2
od, =3 mm
Ve [m/min]
fz [mm]
350 0,032
350 0,032
350 0,032
350 0,032
150 0,007
150 0,007
150 0,007

od, =4 mm

fz [mm]

0,036
0,036
0,036
0,036

0,008
0,008
0,008

od, =5 mm

fz [mm]

0,041
0,041
0,041
0,041

0,011
0,011
0,011

od, =6 mm

fz [mm]

0,049
0,049
0,049
0,049

0,017
0,017
0,017

od, =8 mm

fz [mm]

0,071
0,071
0,071
0,071

0,025
0,025
0,025

od, =10 mm

fz [mm]

0,084
0,084
0,084
0,084

0,029
0,029
0,029

MapameTpbl pe3ku AL. B245

a,<0,5xod1
a,<0,2xod"

ae

od,=12mm  od, =14 mm

fz [mm] fz [mm]

0,107 0,118
0,107 0,118
0,107 0,118
0,107 0,118
0,038 0,050
0,038 0,050
0,038 0,050

Cutting data AL B245
od, =16 mm od,=18mm od, =20 mm
fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,173 0,222 0,270
0,173 0,222 0,270
0,173 0,222 0,270
0,173 0,222 0,270
0,053 0,092 0,100
0,053 0,092 0,100
0,053 0,092 0,100

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8




MapameTpbl pe3ku AL. B345
Cutting data AL B345

Z=3 AL

a,<0,5xod1

a,<0,2xod1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od,=18mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 P1
P2 P2
%) P3
P4 P4
5} E5}
P6 P6
P7 P7
P8 P8
P9 P9
P10 P10
P11 P11
P12 P12
P13 P13
P14 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 450 0,018 0,023 0,025 0,032 0,048 0,056 0,071 0,083 0,115 0,127 0,150 N1
N2 450 0,018 0,023 0,025 0,032 0,048 0,056 0,071 0,083 0,115 0,127 0,150 N2
N3 450 0,018 0,023 0,025 0,032 0,048 0,056 0,071 0,083 0,115 0,127 0,150 N3
N4 450 0,018 0,023 0,025 0,032 0,048 0,056 0,071 0,083 0,115 0,127 0,150 N4
N5 N5
N6 N6
N7 150 0,015 0,019 0,031 0,037 0,040 0,046 0,060 0,076 0,086 0,099 0,0117 N7
N8 150 0,015 0,019 0,031 0,037 0,040 0,046 0,060 0,076 0,086 0,099 0,0117 N8
N9 150 0,015 0,019 0,031 0,037 0,040 0,046 0,060 0,076 0,086 0,099 0,0117 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4




MapameTtpbl pe3ku AL 445 | R445
Cutting data AL 445/ R445

7=4 Al

a,<2,5xod1

a,<0,05x0d1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od,=18mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 P1
P2 P2
%) B8}
P4 P4
5} E5}
P6 P6
P7 P7
P8 P8
P9 P9
P10 P10
P11 P11
P12 P12
P13 P13
P14 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 K1
K2 K2
K3 K3
K4 K4
K5 K5
K6 K6
N1 330 0,025 0,035 0,045 0,055 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 0,090 0,110 N1
N2 330 0,025 0,035 0,045 0,055 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 0,090 0,110 N2
N3 330 0,025 0,035 0,045 0,055 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 0,090 0,110 N3
N4 330 0,025 0,035 0,045 0,055 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 0,090 0,110 N4
N5 N5
N6 N6
N7 180 0,020 0,030 0,035 0,035 0,045 0,050 0,055 0,060 0,075 0,085 0,090 N7
N8 180 0,020 0,030 0,035 0,035 0,045 0,050 0,055 0,060 0,075 0,085 0,090 N8
N9 180 0,020 0,030 0,035 0,035 0,045 0,050 0,055 0,060 0,075 0,085 0,090 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1
H2
H3

H4




- ® MapameTpbl pe3kn ZGR 420
V rdaNAs Cutting data ZGR 420

ZGR

Z=4

ONA YNYYLWEHHOW CTANM BONEE 45 HRC
FOR STEELS HARDENED ABOVE 45 HRC

a,<1,5xod1 a,s1,5xod1

a,<0,3xo0d1 a,=0,05xo0d1

od, =3 mm od, =4 mm od, =5 mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16mm od, =18 mm od, =20 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 135 0,022 0,025 0,028 0,031 0,035 0,045 0,048 0,051 0,056 0,060 0,070 P1
P2 135 0,022 0,025 0,028 0,031 0,035 0,045 0,048 0,051 0,056 0,060 0,070 P2
%) 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 B8}
P4 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P4
5} 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 E5}
P6 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P6
P7 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P7
P8 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P8
P9 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P9
P10 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P10
P11 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P11
P12 120 0,019 0,023 0,027 0,025 0,029 0,034 0,036 0,038 0,041 0,044 0,050 P12
P13 65 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035 P13
P14 65 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035 P14
M1 55 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035 M1
M2 55 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,022 0,024 0,026 0,028 0,030 0,035 M2
M3 M3
K1 145 0,028 0,028 0,028 0,032 0,035 0,047 0,051 0,054 0,058 0,060 0,070 K1
K2 145 0,028 0,028 0,028 0,032 0,035 0,047 0,051 0,054 0,058 0,060 0,070 K2
K3 100 0,028 0,028 0,028 0,027 0,027 0,034 0,036 0,039 0,042 0,044 0,050 K3
K4 100 0,028 0,028 0,028 0,027 0,027 0,034 0,036 0,039 0,042 0,044 0,050 K4
K5 100 0,028 0,028 0,028 0,027 0,027 0,034 0,036 0,039 0,042 0,044 0,050 K5
K6 100 0,028 0,028 0,028 0,027 0,027 0,034 0,036 0,039 0,042 0,044 0,050 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 N7
N8 N8
N9 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 123 0,015 0,018 0,021 0,024 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 0,052 H1
H2 13 0,015 0,018 0,021 0,024 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 0,052 H2
H3 H3

H4 113 0,015 0,018 0,021 0,024 0,027 0,030 0,033 0,034 0,037 0,040 0,052 H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

\°4FANAR’

z

=2

od,=1mm od,=15mm od,=2mm od,=25mm od,=3mm od,=4mm od,=5mm

Ve [m/min]

70
70
70
70
70
60
60
60
60
60
60
60

100
100
100
100
87
87

150
150
150

a,=1,5xod1

a,<0,5xo0d1

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,002 0,005 0,007 0,010 0,013 0,022 0,034
0,002 0,005 0,007 0,010 0,013 0,022 0,034
0,002 0,005 0,007 0,010 0,013 0,022 0,034
0,002 0,005 0,007 0,010 0,013 0,022 0,034
0,002 0,005 0,007 0,010 0,013 0,022 0,034
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,001 0,004 0,005 0,007 0,009 0,015 0,024
0,003 0,005 0,009 0,013 0,020 0,029 0,036
0,003 0,005 0,009 0,013 0,020 0,029 0,036
0,003 0,005 0,009 0,013 0,020 0,029 0,036
0,003 0,005 0,009 0,013 0,020 0,029 0,036
0,003 0,005 0,009 0,013 0,020 0,029 0,036
0,003 0,005 0,009 0,013 0,020 0,029 0,036
0,005 0,006 0,008 0,010 0,011 0,015 0,015
0,005 0,006 0,008 0,010 0,011 0,015 0,015
0,005 0,006 0,008 0,010 0,011 0,015 0,015

MapameTpbi pe3ku OPTI 230
Cutting data OPTI 230

OPTI

a,s1xod1

a,=1xod1

od,=6mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14 mm od,=16 mm od, =18 mm od, =20 mm

fz [mm]

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,024
0,024
0,024

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130

0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091

0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091

0,053
0,029 0,035 0,047 0,050 0,053 0,090 0,100
0,029 0,035 0,047 0,050 0,053 0,090 0,100
0,029 0,035 0,047 0,050 0,090 0,100

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

Ve [m/min] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
90 0,022 0,023 0,024 0,025 0,027 0,032 0,038
90 0,022 0,023 0,024 0,025 0,027 0,032 0,038
90 0,022 0,023 0,024 0,025 0,027 0,032 0,038
90 0,022 0,023 0,024 0,025 0,027 0,032 0,038
90 0,022 0,023 0,024 0,025 0,027 0,032 0,038
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
75 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
50 0,019 0,022 0,025 0,031 0,033 0,035 0,037
46 0,009 0,010 0,012 0,012 0,014 0,016 0,018
46 0,009 0,010 0,012 0,012 0,014 0,016 0,018
100 0,021 0,025 0,029 0,032 0,032 0,032 0,035
100 0,021 0,025 0,029 0,032 0,032 0,032 0,035
100 0,021 0,025 0,029 0,032 0,032 0,032 0,035
100 0,021 0,025 0,029 0,032 0,032 0,032 0,035
87 0,021 0,025 0,029 0,032 0,032 0,032 0,029
87 0,021 0,025 0,029 0,032 0,032 0,032 0,029
167 0,032 0,040 0,046 0,051 0,052 0,054 0,056
167 0,032 0,040 0,046 0,051 0,052 0,054 0,056
167 0,027 0,032 0,036 0,041 0,044 0,048 0,052

\°4FANAR’

Z=3

a,=1,5xod1

a,<0,5xo0d1

MapameTpsbl pe3kn OPTI 345
Cutting data OPTI 345

OPTI

a,s1xod1

a,=1xod1

od,=3mm od,=4mm od,=5mm od,=6mm od,=7mm od,=8mm od,=9mm od,=10mm od,=11 mm od,=12mm od,=14mm od,=16 mm od,=18 mm od, =20 mm

fz [mm]

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039

0,021
0,021

0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,031

0,058
0,058
0,058

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,045 0,052 0,048 0,055 0,056 0,064
0,045 0,052 0,048 0,055 0,056 0,064
0,045 0,052 0,048 0,055 0,056 0,064
0,045 0,052 0,048 0,055 0,056 0,064
0,045 0,052 0,048 0,055 0,056 0,064
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,039 0,040 0,040 0,041 0,041 0,058
0,023 0,025 0,024 0,028 0,028 0,032
0,023 0,025 0,024 0,028 0,028 0,032
0,045 0,054 0,051 0,059 0,058 0,067
0,045 0,054 0,051 0,059 0,058 0,067
0,045 0,054 0,051 0,059 0,058 0,067
0,045 0,054 0,051 0,059 0,058 0,067
0,034 0,039 0,036 0,041 0,042 0,048
0,034 0,039 0,036 0,041 0,042 0,048
0,062 0,067 0,064 0,074 0,082 0,094
0,062 0,067 0,064 0,074 0,082 0,094
0,060 0,067 0,064 0,074 0,082 0,094

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

\°4FANAR’

z

=4

od,=1mm od,=15mm od,=2mm od,=25mm od,=3mm od,=4mm od,=5mm

Ve [m/min]

75
75
75
75
75
60
60
60
60
60
60
60

100
100
100
100
87
87

167
167
167

a,=1,5xod1

a,<0,5xo0d1

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039
0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039
0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039
0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039
0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027
0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,026
0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,026
0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,026
0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,026
0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,026
0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,026
0,005 0,009 0,017 0,023 0,032 0,035 0,039
0,005 0,009 0,017 0,023 0,032 0,035 0,039
0,004 0,008 0,013 0,018 0,022 0,028 0,032

fz [mm]

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,044
0,044
0,036

MapameTtpbi pe3ku OPTI 430
Cutting data OPTI 430

OPTI

a,s1xod1

a,=1xod1

od,=6mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14 mm od,=16 mm od, =18 mm od, =20 mm

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

0,069 0,086 0,103 0,105 0,109 0,119 0,136
0,069 0,086 0,103 0,105 0,109 0,119 0,136
0,069 0,086 0,103 0,105 0,109 0,119 0,136
0,069 0,086 0,103 0,105 0,109 0,119 0,136
0,069 0,086 0,103 0,105 0,109 0,119 0,136
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095

0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095
0,048 0,060 0,072 0,074 0,076 0,083 0,095

0,047 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,089
0,047 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,089
0,042 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,089

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

Ve [m/min] 2 [mm]
60 0,001
60 0,001
60 0,001
60 0,001
60 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
80 0,002
80 0,002
80 0,002
80 0,002
70 0,002
70 0,002
120 0,004
120 0,004
120 0,004

\°4FANAR’

z=2

od,=1mm od,=15mm od,=2mm od,=25mm od,=3mm

fz [mm]

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005

fz [mm]

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,006
0,006
0,006

fz [mm]

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,008
0,008
0,008

fz [mm]

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,009
0,009
0,009

MapameTpbl pe3kn OPTI 230L
Cutting data OPTI 230L

OPTI

a,<2,5xad1

a,=0,5x@d"1

od,=4mm od,=5mm od,=6mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14 mm od, =16 mm od, =18 mm od, =20 mm

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,018 0,027 0,032 0,039 0,056 0,067 0,074 0,090 0,099 0,104
0,018 0,027 0,032 0,039 0,056 0,067 0,074 0,090 0,099 0,104
0,018 0,027 0,032 0,039 0,056 0,067 0,074 0,090 0,099 0,104
0,018 0,027 0,032 0,039 0,056 0,067 0,074 0,090 0,099 0,104
0,018 0,027 0,032 0,039 0,056 0,067 0,074 0,090 0,099 0,104
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,013 0,019 0,022 0,027 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,023 0,029 0,029 0,029 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,023 0,029 0,029 0,029 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,023 0,029 0,029 0,029 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,023 0,029 0,029 0,029 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,023 0,029 0,029 0,029 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,023 0,029 0,029 0,029 0,039 0,047 0,052 0,063 0,069 0,073
0,012 0,012 0,019 0,026 0,028 0,038 0,040 0,043 0,056 0,072
0,012 0,012 0,019 0,026 0,028 0,038 0,040 0,043 0,056 0,072
0,012 0,012 0,019 0,026 0,028 0,038 0,040 0,043 0,056 0,072

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

Ve [m/min] 2 [mm]
60 0,003
60 0,003
60 0,003
60 0,003
60 0,003
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
48 0,001
80 0,001
80 0,001
80 0,001
80 0,001
70 0,001
70 0,001
135 0,004
135 0,004
135 0,004

\°4FANAR’

Z=4

od,=1mm od,=15mm od,=2mm od,=25mm od,=3mm

fz [mm]

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002

0,008
0,008
0,008

fz [mm]

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,003

0,013
0,013
0,013

fz [mm]

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,007
0,007
0,007
0,007
0,005
0,005

0,018
0,018
0,018

fz [mm]

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,022
0,022
0,022

od, =4 mm

fz [mm]

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,028
0,028
0,028

od, =5mm

fz [mm]

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,032
0,032
0,032

od, =6 mm

fz [mm]

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029

0,036
0,036
0,036

Parametry skrawania OPTI 430L
Cutting data OPTI 430L

OPTI

a,<2,5xad1

a,=0,5x@d"1

od,=8mm od,=10mm od,=12mm od, =14 mm od,=16mm od,=18 mm od, =20 mm

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

0,058 0,075 0,086 0,091 0,098 0,100 0,110
0,058 0,075 0,086 0,091 0,098 0,100 0,110
0,058 0,075 0,086 0,091 0,098 0,100 0,110
0,058 0,075 0,086 0,091 0,098 0,100 0,110
0,058 0,075 0,086 0,091 0,098 0,100 0,110
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059

0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059
0,032 0,042 0,048 0,051 0,055 0,056 0,059

0,042 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,089
0,042 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,089
0,042 0,050 0,058 0,064 0,073 0,082 0,089

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

Ve [m/min] 2 [mm]
70 0,002
70 0,002
70 0,002
70 0,002
70 0,002
60 0,001
60 0,001
60 0,001
60 0,001
60 0,001
60 0,001
60 0,001
100 0,003
100 0,003
100 0,003
100 0,003
87 0,003
87 0,003
150 0,005
150 0,005
150 0,005

\°4FANAR’

z=2

od,=1mm od,=15mm od,=2mm od,=25mm od,=3mm

fz [mm]

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,006
0,006
0,006

fz [mm]

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,008
0,008
0,008

fz [mm]

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

0,010
0,010
0,010

fz [mm]

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,011
0,011
0,011

od, =4 mm

fz [mm]

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029

0,015
0,015
0,015

MapameTpbl pe3kun OPTI B230
Cutting data OPTI B230

OPTI

a,s1xod1

a,=0,5xod1

) |

od,=5mm od,=6mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od,=14mm od,=16 mm od, =18 mm od, =20 mm

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

0,034 0,040 0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,034 0,040 0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,034 0,040 0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,034 0,040 0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,034 0,040 0,049 0,070 0,084 0,092 0,112 0,121 0,130
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,024 0,028 0,034 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,036 0,036 0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,036 0,036 0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,036 0,036 0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,036 0,036 0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,036 0,036 0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,036 0,036 0,035 0,049 0,059 0,064 0,078 0,085 0,091
0,015 0,024 0,029 0,035 0,047 0,050 0,053 0,090 0,100
0,015 0,024 0,029 0,035 0,047 0,050 0,053 0,090 0,100
0,015 0,024 0,029 0,035 0,047 0,050 0,053 0,090 0,100

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



- ® MapameTpsbl pe3ku OPTI B430
V rdaNAs Cutting data OPTI B430

ot OPTI

a,s1xod1

a,=0,5xo0d1

) |

od,=1mm od,=15mm od,=2mm od,=25mm od,=3mm od,=4mm od,=5mm od,=6mm od,=8mm od,=10mm od,=12mm od, =16 mm od, =20 mm

Ve [m/min] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 75 0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039 0,050 0,069 0,086 0,103 0,109 0,136 P1
P2 75 0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039 0,050 0,069 0,086 0,103 0,109 0,136 P2
%) 75 0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039 0,050 0,069 0,086 0,103 0,109 0,136 B8}
P4 75 0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039 0,050 0,069 0,086 0,103 0,109 0,136 P4
5} 75 0,004 0,008 0,013 0,016 0,019 0,025 0,039 0,050 0,069 0,086 0,103 0,109 0,136 E5}
P6 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P6
P7 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P7
P8 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P8
P9 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P9
P10 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P10
P11 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P11
P12 60 0,003 0,006 0,009 0,011 0,013 0,018 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 P12
P13 P13
P14 P14
M1 M1
M2 M2
M3 M3
K1 100 0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 K1
K2 100 0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 K2
K3 100 0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 K3
K4 100 0,003 0,006 0,011 0,014 0,019 0,022 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 K4
K5 87 0,001 0,003 0,005 0,008 0,019 0,022 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 K5
K6 87 0,001 0,003 0,005 0,008 0,019 0,022 0,027 0,035 0,048 0,060 0,072 0,076 0,095 K6
N1 N1
N2 N2
N3 N3
N4 N4
N5 N5
N6 N6
N7 167 0,005 0,009 0,017 0,023 0,032 0,035 0,039 0,044 0,047 0,050 0,058 0,073 0,089 N7
N8 167 0,005 0,009 0,017 0,023 0,032 0,035 0,039 0,044 0,047 0,050 0,058 0,073 0,089 N8
N9 167 0,004 0,008 0,013 0,018 0,022 0,028 0,032 0,036 0,042 0,050 0,058 0,073 0,089 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 S6
s7 s7
S8 S8
H1 H1
H2 H2
H3 H3

H4 H4



P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4

\°4FANAR’

z

6

Ve [m/min]

125
125
125
125
125
70
70
70
70
70
70
70

110
110
110
110
115
115

300
300
300
300

60
60

60

od, =4 mm

fz [mm]

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,009

0,030
0,030
0,030
0,030

0,007
0,007

0,007

od, =6 mm

fz [mm]

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,015
0,015
0,015
0,015
0,014
0,014

0,054
0,054
0,054
0,054

0,010
0,010

0,010

od, =8 mm

fz [mm]

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,069
0,069
0,069
0,069

0,013
0,013

0,013

MapameTpsbl pe3kn OPTI 645
Cutting data OPTI 645

OPTI

a,=1,5xod1
a,<0,1xod1
od, =10 mm od, =12 mm od, =14 mm od, =16 mm
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0,024 0,029 0,033 0,039
0,024 0,029 0,033 0,039
0,024 0,029 0,033 0,039
0,024 0,029 0,033 0,039
0,024 0,029 0,033 0,039
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,028 0,030 0,040
0,023 0,027 0,031 0,037
0,023 0,027 0,031 0,037
0,023 0,027 0,031 0,037
0,023 0,027 0,031 0,037
0,019 0,022 0,026 0,030
0,019 0,022 0,026 0,030
0,085 0,100 0,115 0,135
0,085 0,100 0,115 0,135
0,085 0,100 0,115 0,135
0,085 0,100 0,115 0,135
0,017 0,020 0,025 0,028
0,017 0,020 0,025 0,028
0,017 0,020 0,025 0,028

P1
P2
P3
P4
P5
P6
P7
P8
P9

P10

P11

P12

P13

P14

M1
M2
M3

K1
K2
K3
K4
K5
K6

N1
N2
N3
N4
N5
N6
N7
N8
N9
N10

S1
S2
S3
S4
S5
S6
S7
S8

H1
H2
H3
H4



MapameTpbl pe3ku ¢ppe3 HSSE 6e3 nokpbiTusA
Cutting data uncoated HSSE end mills

OPTI

a,s1xod, a,=0,5xod,

a.<0,1xod, a.=1xod,

od, =2 mm od, =3 mm od, =4 mm od, =5mm od, =6 mm od, =8 mm od,=10mm od,=13mm od,=14mm od, =16 mm od, =18 mm

Ve [m/min]

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 45 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P1
P2 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P2
%) 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 B8}
P4 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P4
5} 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 E5}
P6 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P6
P7 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P7
P8 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P8
P9 39 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P9
P10 24 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P10
P11 24 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P11
P12 24 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P12
P13 15 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P13
P14 15 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 P14
M1 12 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 M1
M2 12 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 M2
M3 12 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 M3
K1 35 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 K1
K2 35 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 K2
K3 25 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 K3
K4 25 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 K4
K5 25 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 K5
K6 25 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 K6
N1 160-300 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N1
N2  160-300 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N2
N3  160-300 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N3
N4  160-300 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N4
N5 N5
N6 50 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N6
N7 80-120 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N7
N8 80-120 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N8
N9 80-120 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 12 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 S6
s7 12 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 S7
S8 12 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051 S8
H1 24 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051
H2 20 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051

H3
H4 20 0,003 0,006 0,008 0,011 0,015 0,021 0,028 0,034 0,040 0,044 0,051




MapameTpbl pe3ku ¢ppe3 HSSE 6e3 nokpbiTusA
Cutting data uncoated HSSE end mills

OPTI

a,s1xod, a,=0,5xod,

a.<0,1xod, a.=1xod,

od,;=20mm od,=22mm od,=25mm od,=28mm od,=32mm od,=36mm od,=40mm od,=45mm od,=50mm od, =63 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 45 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P1
P2 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P2
%) 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 B8}
P4 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P4
5} 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 E5}
P6 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P6
P7 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P7
P8 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P8
P9 39 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P9
P10 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P10
P11 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P11
P12 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P12
P13 15 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P13
P14 15 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 P14
M1 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 M1
M2 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 M2
M3 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 M3
K1 35 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K1
K2 35 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K2
K3 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K3
K4 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K4
K5 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K5
K6 25 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 K6
N1 160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N1
N2  160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N2
N3  160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N3
N4  160-300 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N4
N5 N5
N6 50 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N6
N7 80-120 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N7
N8 80-120 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N8
N9 80-120 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 S6
s7 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 S7
S8 12 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 S8
H1 24 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 H1
H2 20 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 H2
H3 H3

H4 20 0,057 0,063 0,071 0,080 0,091 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 H4




MapameTpbl pe3kn cppe3 HSSE-PM
Cutting data HSSE-PM end mills

OPTI

a,s1xod, a,=0,5xod,

a.<0,1xod, a.=1xod,

od, =2 mm od, =3 mm od, =4 mm od, =5mm od, =6 mm od,=8mm od,=10mm od,=13mm od,=14mm od, =16 mm od, =18 mm

Ve [m/min]

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 45 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P1
P2 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P2
%) 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 B8}
P4 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P4
5} 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 E5}
P6 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P6
P7 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P7
P8 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P8
P9 39 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P9
P10 24 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P10
P11 24 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P11
P12 24 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P12
P13 15 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P13
P14 15 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 P14
M1 12 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 M1
M2 12 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 M2
M3 12 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 M3
K1 35 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 K1
K2 35 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 K2
K3 25 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 K3
K4 25 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 K4
K5 25 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 K5
K6 25 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 K6
N1 160-300 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N1
N2  160-300 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N2
N3  160-300 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N3
N4  160-300 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N4
N5 N5
N6 50 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N6
N7 80-120 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N7
N8 80-120 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N8
N9 80-120 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 N9
N10 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 12 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 S6
s7 12 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 S7
S8 12 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056 S8
H1 24 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056
H2 20 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056

H3
H4 20 0,003 0,007 0,009 0,012 0,017 0,023 0,031 0,037 0,044 0,048 0,056




MapameTpbl pe3kn cppe3 HSSE-PM
Cutting data HSSE-PM end mills

OPTI

a,s1xod, a,=0,5xod,

a.<0,1xod, a.=1xod,

od,;=20mm od,=22mm od,=25mm od,=28mm od,=32mm od,=36mm od,=40mm od,=45mm od,=50mm od, =63 mm

Ve [m/min]
fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
P1 45 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P1
P2 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P2
%) 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 B8}
P4 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P4
5} 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 E5}
P6 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P6
P7 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P7
P8 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P8
P9 39 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P9
P10 24 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P10
P11 24 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P11
P12 24 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P12
P13 15 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P13
P14 15 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 P14
M1 12 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 M1
M2 12 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 M2
M3 12 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 M3
K1 35 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 K1
K2 35 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 K2
K3 25 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 K3
K4 25 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 K4
K5 25 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 K5
K6 25 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 K6
N1 160-300 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N1
N2  160-300 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N2
N3  160-300 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N3
N4  160-300 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N4
N5 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N5
N6 50 N6
N7 80-120 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N7
N8 80-120 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N8
N9 80-120 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N9
N10 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 N10
S1 S1
S2 S2
S3 S3
S4 S4
S5 S5
S6 12 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 S6
s7 12 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 S7
S8 12 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 S8
H1 24 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 H1
H2 20 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 H2
H3 H3

H4 20 0,063 0,069 0,078 0,088 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 H4
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Designation and marking high performance end mills

mm O6o3HayeHMe N MapKMpoBKa BbICOKONPOU3BOAUTENBHbIX (hpes

®pesa SUPERFAN R440 10x10x25x72 R0.5 VHM TiAIN HB
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O603Ha4eHne xsoctoBmka Weldon*
(ecnu umeertcs)

Pabounn gnametp

MokpbITHe
[nameTtp xBoCTOBUKA

[OnuHa octpus

O6was gnvHa

Paguyc yrna Topua

MaTtepwuan UHCTpyMeHTa

['oa BbINycka
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FANAR 10x10x22x72 R05 123456
SUPERFAN R440  M9-444001-0100

HasBaHune O6o3HayeHne | MiHoekc

=I= Designation and marking high performance end mills

Erez SUPERFAN R440 10x10x25x72 R0.5 YHM TiA|N

Name | Symbol

Coating Straight shank with clamping
o flat (Weldon)
Mill diameter

Shank diameter

Length of cut

Overall length

Corner radius

Tool material

Production year

Producer Size Order number

N——

FANAR  10x10x22x72 R0,5 12345_6
SUPERFAN R440 M9-444001-0100

Name Symbol Index




UHAOEKC
index
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SUPERFAN

n9-444000-0030
m9-444000-0040
m9-444000-0050
m9-444000-0060
m9-444000-0080
m9-444000-0100
m9-444000-0120
n9-444000-0030-B
m9-444000-0040-B
m9-444000-0050-B
m9-444000-0060-B
m9-444000-0080-B
m9-444000-0100-B
m9-444000-0120-B
M9-44400D-0030
M9-44400D-0040
M9-44400D-0050
M9-444001-0060
M9-444003-0060
M9-444001-0080
M9-444003-0080
M9-444004-0080
M9-444005-0080
M9-444001-0100
M9-444003-0100
M9-444004-0100
M9-444005-0100
M9-444006-0100
M9-444001-0120
M9-444002-0120
M9-444003-0120
M9-444004-0120
M9-444005-0120
M9-444006-0120
M9-444007-0120
M9-44400D-0030-B
M9-44400D-0040-B
M9-44400D-0050-B
M9-444001-0060-B
M9-444003-0060-B
M9-444001-0080-B
M9-444003-0080-B
M9-444004-0080-B
M9-444005-0080-B
M9-444001-0100-B
M9-444003-0100-B
M9-444004-0100-B
M9-444005-0100-B
M9-444006-0100-B
M9-444001-0120-B
M9-444002-0120-B
M9-444003-0120-B
M9-444004-0120-B
M9-444005-0120-B
M9-444006-0120-B
M9-444007-0120-B
M9-444000-0140
M9-444000-0160
M9-444000-0180
M9-444000-0200
M9-444000-0200A
M9-444000-0250
M9-444000-0140-B
M9-444000-0160-B
M9-444000-0180-B
M9-444000-0200-B
M9-444000-0200A-B
M9-444000-0250-B
M9-444001-0140
M9-444002-0140
M9-444003-0140
M9-444005-0140
M9-444006-0140
M9-444007-0140
M9-444001-0160
M9-444003-0160
M9-444005-0160
M9-444006-0160
M9-444007-0160
M9-444003-0180
M9-444003-0200
M9-444003-0200A
M9-444005-0200A
M9-444007-0200A
M9-444008-0200A
M9-444003-0250
M9-444005-0250
M9-444007-0250
M9-444008-0250
M9-444001-0140-B
M9-444002-0140-B
M9-444003-0140-B
M9-444005-0140-B
M9-444006-0140-B
M9-444007-0140-B
M9-444001-0160-B
M9-444003-0160-B
M9-444005-0160-B
M9-444006-0160-B
M9-444007-0160-B
M9-444003-0180-B
M9-444003-0200-B
M9-444003-0200A-B
M9-444005-0200A-B
M9-444007-0200A-B
M9-444008-0200A-B
M9-444003-0250-B
M9-444005-0250-B
M9-444007-0250-B
M9-444008-0250-B
M9-4440A0-0030
M9-4440A0-0040

M9-4440A0-0050
M9-4440A0-0060
M9-4440A0-0080
M9-4440A0-0100
M9-4440A0-0120
M9-4440A0-0030-B
M9-4440A0-0040-B
M9-4440A0-0050-B
M9-4440A0-0060-B
M9-4440A0-0080-B
M9-4440A0-0100-B
M9-4440A0-0120-B
M9-4440AD-0030
M9-4440AD-0040
M9-4440AD-0050
M9-4440A1-0060
M9-4440A3-0060
M9-4440A1-0080
M9-4440A3-0080
M9-4440A4-0080
M9-4440A5-0080
M9-4440A1-0100
M9-4440A3-0100
M9-4440A4-0100
M9-4440A5-0100
M9-4440A6-0100
M9-4440A1-0120
M9-4440A2-0120
M9-4440A3-0120
M9-4440A4-0120
M9-4440A5-0120
M9-4440A6-0120
M9-4440A7-0120
M9-4440AD-0030-B
M9-4440AD-0040-B
M9-4440AD-0050-B
M9-4440A1-0060-B
M9-4440A3-0060-B
M9-4440A1-0080-B
M9-4440A3-0080-B
M9-4440A4-0080-B
M9-4440A5-0080-B
M9-4440A1-0100-B
M9-4440A3-0100-B
M9-4440A4-0100-B
M9-4440A5-0100-B
M9-4440A6-0100-B
M9-4440A1-0120-B
M9-4440A2-0120-B
M9-4440A3-0120-B
M9-4440A4-0120-B
M9-4440A5-0120-B
M9-4440A6-0120-B
M9-4440A7-0120-B
M9-4440A0-0160
M9-4440A0-0200
M9-4440A0-0160-B
M9-4440A0-0200-B
M9-4440A1-0160
M9-4440A3-0160
M9-4440A5-0160
M9-4440A6-0160
M9-4440A7-0160
M9-4440A3-0200
M9-4440A5-0200
M9-4440A7-0200
M9-4440A8-0200
M9-4440A1-0160-B
M9-4440A3-0160-B
M9-4440A5-0160-B
M9-4440A6-0160-B
M9-4440A7-0160-B
M9-4440A3-0200-B
M9-4440A5-0200-B
M9-4440A7-0200-B
M9-4440A8-0200-B
M9-444010-0030
M9-444010-0040
M9-444010-0050
M9-444010-0060
M9-444010-0080
M9-444010-0100
M9-444010-0120
M9-444010-0030-B
M9-444010-0040-B
M9-444010-0050-B
M9-444010-0060-B
M9-444010-0080-B
M9-444010-0100-B
M9-444010-0120-B
M9-44401D-0030
M9-44401D-0040
M9-44401D-0050
M9-444011-0060
M9-444013-0060
M9-444011-0080
M9-444013-0080
M9-444014-0080
M9-444015-0080
M9-444011-0100
M9-444013-0100
M9-444014-0100
M9-444015-0100
M9-444016-0100
M9-444011-0120
M9-444012-0120
M9-444013-0120
M9-444014-0120
M9-444015-0120
M9-444016-0120
M9-444017-0120
M9-44401D-0030-B

M9-44401D-0040-B
M9-44401D-0050-B
M9-444011-0060-B
M9-444013-0060-B
M9-444011-0080-B
M9-444013-0080-B
M9-444014-0080-B
M9-444015-0080-B
M9-444011-0100-B
M9-444013-0100-B
M9-444014-0100-B
M9-444015-0100-B
M9-444016-0100-B
M9-444011-0120-B
M9-444012-0120-B
M9-444013-0120-B
M9-444014-0120-B
M9-444015-0120-B
M9-444016-0120-B
M9-444017-0120-B
M9-444010-0140
M9-444010-0160
M9-444010-0180
M9-444010-0200
M9-444010-0140-B
M9-444010-0160-B
M9-444010-0180-B
M9-444010-0200-B
M9-444011-0140
M9-444012-0140
M9-444013-0140
M9-444015-0140
M9-444016-0140
M9-444017-0140
M9-444011-0160
M9-444013-0160
M9-444015-0160
M9-444016-0160
M9-444017-0160
M9-444013-0180
M9-444013-0200
M9-444015-0200
M9-444017-0200
M9-444018-0200
M9-444011-0140-B
M9-444012-0140-B
M9-444013-0140-B
M9-444015-0140-B
M9-444016-0140-B
M9-444017-0140-B
M9-444011-0160-B
M9-444013-0160-B
M9-444015-0160-B
M9-444016-0160-B
M9-444017-0160-B
M9-444013-0180-B
M9-444013-0200-B
M9-444015-0200-B
M9-444017-0200-B
M9-444018-0200-B
M9-44400X-0030
M9-44400X-0040
M9-44400X-0050
M9-44400X-0060
M9-44400X-0080
M9-44400X-0100
M9-44400X-0120
M9-44400X-0140
M9-44400X-0160
M9-44400X-0180
M9-44400X-0200
M9-44400X-0030-B
M9-44400X-0040-B
M9-44400X-0050-B
M9-44400X-0060-B
M9-44400X-0080-B
M9-44400X-0100-B
M9-44400X-0120-B
M9-44400X-0140-B
M9-44400X-0160-B
M9-44400X-0180-B
M9-44400X-0200-B
M9-544000-0060
M9-544000-0080
M9-544000-0100
M9-544000-0120
M9-544000-0060-B
M9-544000-0080-B
M9-544000-0100-B
M9-544000-0120-B
M9-544001-0060
M9-544003-0060
M9-544001-0080
M9-544003-0080
M9-544004-0080
M9-544005-0080
M9-544001-0100
M9-544003-0100
M9-544004-0100
M9-544005-0100
M9-544006-0100
M9-544001-0120
M9-544002-0120
M9-544003-0120
M9-544004-0120
M9-544005-0120
M9-544006-0120
M9-544007-0120
M9-544001-0060-B
M9-544003-0060-B
M9-544001-0080-B
M9-544003-0080-B

M9-544004-0080-B
M9-544005-0080-B
M9-544001-0100-B
M9-544003-0100-B
M9-544004-0100-B
M9-544005-0100-B
M9-544006-0100-B
M9-544001-0120-B
M9-544002-0120-B
M9-544003-0120-B
M9-544004-0120-B
M9-544005-0120-B
M9-544006-0120-B
M9-544007-0120-B
M9-544000-0140
M9-544000-0160
M9-544000-0180
M9-544000-0200
M9-544000-0140-B
M9-544000-0160-B
M9-544000-0180-B
M9-544000-0200-B
M9-544001-0140
M9-544002-0140
M9-544003-0140
M9-544005-0140
M9-544006-0140
M9-544007-0140
M9-544001-0160
M9-544003-0160
M9-544005-0160
M9-544006-0160
M9-544007-0160
M9-544003-0180
M9-544003-0200
M9-544005-0200
M9-544007-0200
M9-544008-0200
M9-544001-0140-B
M9-544002-0140-B
M9-544003-0140-B
M9-544005-0140-B
M9-544006-0140-B
M9-544007-0140-B
M9-544001-0160-B
M9-544003-0160-B
M9-544005-0160-B
M9-544006-0160-B
M9-544007-0160-B
M9-544003-0180-B
M9-544003-0200-B
M9-544005-0200-B
M9-544007-0200-B
M9-544008-0200-B
M9-5440A0-0060
M9-5440A0-0080
M9-5440A0-0100
M9-5440A0-0120
M9-5440A0-0140
M9-5440A0-0160
M9-5440A0-0180
M9-5440A0-0200
M9-5440A0-0060-B
M9-5440A0-0080-B
M9-5440A0-0100-B
M9-5440A0-0120-B
M9-5440A0-0140-B
M9-5440A0-0160-B
M9-5440A0-0180-B
M9-5440A0-0200-B
M9-5440A1-0060
M9-5440A3-0060
M9-5440A1-0080
M9-5440A3-0080
M9-5440A1-0100
M9-5440A3-0100
M9-5440A1-0120
M9-5440A3-0120
M9-5440A3-0140
M9-5440A3-0160
M9-5440A5-0160
M9-5440A3-0180
M9-5440A3-0200
M9-5440A5-0200
M9-5440A7-0200
M9-5440A8-0200
M9-5440A1-0060-B
M9-5440A3-0060-B
M9-5440A1-0080-B
M9-5440A3-0080-B
M9-5440A1-0100-B
M9-5440A3-0100-B
M9-5440A1-0120-B
M9-5440A3-0120-B
M9-5440A3-0140-B
M9-5440A3-0160-B
M9-5440A5-0160-B
M9-5440A3-0180-B
M9-5440A3-0200-B
M9-5440A5-0200-B
M9-5440A7-0200-B
M9-5440A8-0200-B

STL

M9-234100-0030
M9-234100-0040
M9-234100-0050
M9-234100-0060
M9-234100-0070
M9-234100-0080
M9-234100-0090
M9-234100-0100

M9-234100-0110
M9-234100-0120
M9-234100-0140
M9-234100-0160
M9-234100-0180
M9-234100-0200
M9-234100-0050-B
M9-234100-0060-B
M9-234100-0070-B
M9-234100-0080-B
M9-234100-0090-B
M9-234100-0100-B
M9-234100-0110-B
M9-234100-0120-B
M9-234100-0140-B
M9-234100-0160-B
M9-234100-0180-B
M9-234100-0200-B
M9-23410D-0030
M9-23410D-0040
M9-23410D-0050
M9-234101-0060
M9-234101-0070
M9-234101-0080
M9-234101-0090
M9-234101-0100
M9-234102-0110
M9-234102-0120
M9-234102-0140
M9-234103-0160
M9-234103-0180
M9-234103-0200
M9-23410D-0050-B
M9-234101-0060-B
M9-234101-0070-B
M9-234101-0080-B
M9-234101-0090-B
M9-234101-0100-B
M9-234102-0110-B
M9-234102-0120-B
M9-234102-0140-B
M9-234103-0160-B
M9-234103-0180-B
M9-234103-0200-B
M9-434100-0030
M9-434100-0040
M9-434100-0050
M9-434100-0060
M9-434100-0070
M9-434100-0080
M9-434100-0090
M9-434100-0100
M9-434100-0110
M9-434100-0120
M9-434100-0140
M9-434100-0160
M9-434100-0180
M9-434100-0200
M9-434100-0050-B
M9-434100-0060-B
M9-434100-0070-B
M9-434100-0080-B
M9-434100-0090-B
M9-434100-0100-B
M9-434100-0110-B
M9-434100-0120-B
M9-434100-0140-B
M9-434100-0160-B
M9-434100-0180-B
M9-434100-0200-B
M9-43410D-0030
M9-43410D-0040
M9-43410D-0050
M9-434101-0060
M9-434101-0070
M9-434101-0080
M9-434101-0090
M9-434101-0100
M9-434102-0110
M9-434102-0120
M9-434102-0140
M9-434103-0160
M9-434103-0180
M9-434103-0200
M9-43410D-0050-B
M9-434101-0060-B
M9-434101-0070-B
M9-434101-0080-B
M9-434101-0090-B
M9-434101-0100-B
M9-434102-0110-B
M9-434102-0120-B
M9-434102-0140-B
M9-434103-0160-B
M9-434103-0180-B
M9-434103-0200-B
M9-234121-0060
M9-234121-0060A
M9-234121-0080
M9-234121-0100
M9-234121-0100A
M9-234122-0120
M9-234122-0120A
M9-234121-0060-B
M9-234121-0060A-B
M9-234121-0080-B
M9-234121-0100-B
M9-234121-0100A-B
M9-234122-0120-B
M9-234122-0120A-B
M9-43412D-0030
M9-43412D-0040
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M9-43412D-0050
M9-434121-0060
M9-434121-0080
M9-434121-0100
M9-434122-0120
M9-434123-0160
M9-434123-0200
M9-43412D-0050-B
M9-434121-0060-B
M9-434121-0080-B
M9-434121-0100-B
M9-434122-0120-B
M9-434122-0160-B
M9-434122-0200-B

INOX

M9-34480D-0030
M9-34480D-0040
M9-34480D-0050
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M2-220418-0200
M2-220418-0220
M2-220418-0240
M2-220418-0250
M2-220418-2520
M2-220418-0260
M2-220418-0280
M2-220418-2820
M2-220418-0300
M2-220418-0320
M2-220418-0360
M2-220418-0400
M4-220417-0180N
M4-220417-0200N
M4-220417-0250N
M4-220417-0280N
M2-221418-0040
M2-221418-0050
M2-221418-0060
M2-221418-0070
M2-221418-0080
M2-221418-0090
M2-221418-0100
M2-221418-0110
M2-221418-0120
M2-221418-0130
M2-221418-0140
M2-221418-0150
M2-221418-0160
M2-221418-0180
M2-221418-0200
M2-221418-0220
M2-221418-0240
M2-221418-0250
M2-221418-0260
M2-221418-0280
M2-221418-0300
M2-221418-0320
M2-120518-0030
M2-120518-0040
M2-120518-0050
M2-120518-0060
M2-120518-0070
M2-120518-0080
M2-120518-0090
M2-120518-0100
M2-120518-0110
M2-120518-0120
M2-120518-0130
M2-120518-0140
M2-120518-0150
M2-120518-0160
M2-120518-0180
M2-120518-0200
M2-120518-0220
M2-120518-0240
M2-120518-0250
M2-120518-0260
M2-120518-0280
M2-120518-0300
M2-120518-0320
M4-120517-0040N
M4-120517-0050N
M4-120517-0060N
M4-120517-0080N
M4-120517-0100N
M4-120517-0120N
M4-120517-0140N
M4-120517-0160N
M4-120517-0180N
M4-120517-0200N
M2-510418-0040
M2-510418-0050
M2-510418-0060
M2-510418-0070
M2-510418-0080
M2-510418-0090
M2-510418-0100
M2-510418-0110
M2-510418-0120
M2-510418-0130
M2-510418-0140
M2-510418-0150
M2-510418-0160
M2-510418-0180
M2-510418-0200
M2-510418-0220
M2-510418-0240
M2-510418-0260
M2-510418-0280
M2-510418-0300
M2-510418-0320
M2-124518-0060
M2-124518-0070
M2-124518-0080
M2-124518-0090
M2-124518-0100
M2-124518-0110
M2-124518-0120
M2-124518-0130
M2-124518-0140
M2-124518-0150

M2-124518-0160
M2-124518-0170
M2-124518-0180
M2-124518-0200
M2-124518-0220
M2-124518-0240
M2-124518-0250
M2-124518-0260
M2-124518-0280
M2-124518-0300
M2-124518-0320
M2-121518-0060
M2-121518-0070
M2-121518-0080
M2-121518-0090
M2-121518-0100
M2-121518-0120
M2-121518-0140
M2-121518-0160
M2-121518-0180
M2-121518-0200
M2-121518-0220
M2-121518-0240
M2-121518-0250
M2-121518-0260
M2-121518-0280
M2-121518-0300
M2-121518-0320
M4-128517-0060
M4-128517-0070
M4-128517-0080
M4-128517-0090
M4-128517-0100
M4-128517-0110
M4-128517-0120
M4-128517-0130
M4-128517-0140
M4-128517-0150
M4-128517-0160
M4-128517-0170
M4-128517-0180
M4-128517-0200
M4-128517-0220
M4-128517-0240
M4-128517-0250
M4-128517-0260
M4-128517-0280
M4-128517-0300
M4-128517-0320
M2-100405-0030
M2-100405-0040
M2-100405-0050
M2-100405-0060
M2-100405-0070
M2-100405-0080
M2-100405-0100
M2-101405-0040
M2-101405-0050
M2-101405-0060
M2-101405-0080
M2-420245-0100
M2-420245-0120
M2-420245-0140
M2-420245-0160
M2-420245-0180
M2-420245-0200
M2-420245-0220
M2-420245-0250
M2-420245-0280
M2-420245-0300
M2-420245-0320
M2-420245-0360
M2-420245-0400
M2-420245-0450
M2-420245-0500
M2-420245-0560
M2-420245-0630
M2-421245-0100
M2-421245-0120
M2-421245-0140
M2-421245-0160
M2-421245-0180
M2-421245-0200
M2-421245-0220
M2-421245-0240
M2-421245-0250
M2-421245-0250A
M2-421245-0260
M2-421245-0280
M2-421245-0300
M2-421245-0320
M2-421245-0320A
M2-421245-0360
M2-421245-0400
M2-421245-0450
M2-421245-0500
M2-421245-0500A
M2-421245-0560
M2-421245-0630

UHAOEKC
index
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®PE3EPHbIV MUHCTPYMEHT — ®
MILLING TOOLS raNal
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UHcTpymeHTanbHbIN 3aBog FANAR S.A. Export Department
tel.: (48 23) 672 44 41, fax: (48 23) 672 48 41 tel. (48 23) 674 30 35

e-mail: info@fanar.pl, www.fanar.pl e-mail: export@fanar.pl

OTgen obcnyXuBaHUA KITMEHTOB
tel. (48 23) 672 44 44
e-mail: bok@fanar.pl
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®PE3bl KOHLUEBbIE VHM n HSS
SOLID CARBIDE AND HSS ENDMILLS




